
HTC
1

M6
2

1.0
3

2D
4

VTN
5

1 - 产品

HTC螺纹钻铣刀

3 - 螺距

1 - 1.75mm

4 - 螺纹长度

2D
2.5D

5 - 刀片材质

VTN
VTS

2 - 螺纹直径

M6 - M12

HC
1 2

10
3

082
4

L15
5

- I
6

1.50
7

ISO
8

TM
9 10

VTH
11

1- 产品

HC  - Helicool
HCR - Helicool R
HCC - Helicool C
H - Helical
S - 直槽 
D - 深螺纹或MilliPro

2 - 齿数

1T - 单齿
3T - 三齿
(MilliPro)
2L - 2 齿右旋
(MilliPro HD)

3 - 刀杆柄径

03 - 3.0 mm
04 - 4.0
06 - 6.0
08 - 8.0
10 - 10.0
12 - 12.0
14 - 14.0
16 - 16.0
18 - 18.0
20 - 20.0

4 - 切削直径

0.7 - 19.9 mm

6 -  类型

E - 外螺纹
I  - 内螺纹
EI  - 外螺纹 + 内螺纹    

5 - 刃长

最大值为3 x Do

8 - 标准型

60 - 60°范牙型
ISO - ISO 公制螺纹
UN - 美制UN
UNC - UN 粗牙
UNF - UN 细牙
UNEF - UN Extra Fine
UNJ - UNJ
MJ - MJ
BSW - Whitworth Coarse
BSP - BSP 
BSF - Whitworth Fine
BSPT - BSPT
NPT - NPT
ANPT - ANPT
NPTF - NPTF
NPS - NPS
PG - PG
TP60 - Taper 60⁰
TP55 - Taper 55⁰

9 - 产品系列

TM
TML - 加长型

11 - 刀片材质

VTS
VTH  

10 - 排屑槽数

3 - 三槽
5 - 五槽
* 仅限直槽

7 - 螺距

全牙型 - 螺距范围

mm tpi

0.25-6.0 80 - 4.5

范牙型 - 螺距范围

mm tpi

TA
TB
TC
TD
TF

0.5-0.8
0.5-1.0

1.0-1.50
1.0-1.75
0.5-1.25

32-56
24-56
16-24
14-24
20-48

■■ TM整体硬质合金铣刀

■■ HTC Thriller

Vardex产品订货码
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最长 3XDo

小型螺纹
MilliPro

正常适用
直槽

径向冷却
Helicool-R螺旋槽径向内冷 (HCR)

经济型刀具
螺旋

重载螺纹铣刀
螺旋冷却

螺旋冷却并倒角加工
螺旋槽带内冷螺纹铣刀

钻,螺纹加工,倒角加工
HTC螺纹钻铣刀

长螺纹
深孔螺纹加工

MilliPro 牙科

MilliPro &
MilliPro EL

范牙型

全牙型

MilliPro HD

从 M1.6x0.35 (1-72UNF)起

最小 M1.0x0.25 (0-80UNF)

最小 M3x0.5 (No.10-32UNF)最小 M4.5x0.75 (No.8-36UNF)

最小 M6x1.0 最小 M6x1.0

最小 M3x0.5 (No.8-36UNF) 最小 M6x1.0

最长 62 HRc

锥螺纹
骨板应用螺距范围0.3-0.6mm

锥度铣刀
骨板应用螺距范围0.3-0.6mm

整硬螺纹铣刀方案
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螺旋槽带冷却通孔 1.5 x Do (Le ≤ 1.5 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L04-I0.50ISOTM... 4 2.40 45 4.7 3 9 2.5

M4x0.7 0.7 HC04031L06-I0.70ISOTM... 4 3.15 45 6.6 3 9 3.3

M5x0.8 0.8 HC04039L07-I0.80ISOTM... 4 3.90 45 7.6 3 9 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L09-I1.00ISOTM... 6 4.80 57 9.5 3 9 5.0

M8x1.25 1.25 HC08065L13-I1.25ISOTM... 8 6.50 61 13.1 3 10 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L15-I1.50ISOTM... 10 8.20 73 15.7 3 10 8.5

M12x1.75 1.75 HC10099L18-I1.75ISOTM... 10 9.90 73 18.4 4 10 10.2

M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L21-I2.00ISOTM... 12 11.60 73 21.0 4 10 12.0

M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC14136L25-I2.00ISOTM... 14 13.60 92 25.0 4 12 14.0

中心孔冷却螺旋槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L06-I0.50ISOTM... 4 2.40 45 6.2 3 12 2.5

M4x0.5 0.5 HC04032L08-I0.50ISOTM... 4 3.20 45 8.2 3 16 3.5

M5x0.5 0.5 HC06042L10-I0.50ISOTM... 6 4.20 57 10.2 3 20 4.5

M4x0.7 0.7 HC04031L08-I0.70ISOTM... 4 3.15 45 8.7 3 12 3.3

M6x0.75 0.75 HC06050L12-I0.75ISOTM... 6 5.00 57 12.4 3 16 5.3

M5x0.8 0.8 HC04039L10-I0.80ISOTM... 4 3.90 45 10.8 3 13 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L12-I1.00ISOTM... 6 4.80 57 12.5 3 12 5.0

M8x1.0 1.0 HC08067L16-I1.00ISOTM... 8 6.70 61 16.5 3 16 7.0

M10x1.0 1.0 HC10087L20-I1.00ISOTM... 10 8.70 73 20.5 3 20 9.0

M12x1.0 1.0 HC12107L24-I1.00ISOTM... 12 10.70 73 24.5 4 24 11.0

M8x1.25 1.25 HC08065L16-I1.25ISOTM... 8 6.50 61 16.9 3 13 6.8

M10x1.25 1.25 HC10085L20-I1.25ISOTM... 10 8.50 73 20.6 3 16 8.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L20-I1.50ISOTM... 10 8.20 73 20.2 3 13 8.5

M12x1.5 1.5 HC10099L24-I1.50ISOTM... 10 9.90 73 24.7 4 16 10.5

M14x1.5 1.5 HC12119L29-I1.50ISOTM... 12 11.90 80 29.2 4 19 12.5

M16x1.5 1.5 HC14139L32-I1.50ISOTM... 14 13.90 92 32.2 4 21 14.5

M12x1.75 1.75 HC10099L25-I1.75ISOTM... 10 9.90 73 25.4 4 14 10.2

M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L29-I2.00ISOTM... 12 11.60 80 29.0 4 14 12.0

M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC14136L33-I2.00ISOTM... 14 13.60 92 33.0 4 16 14.0

M18x2.5 2.5 HC16148L36-I2.50ISOTM... 16 14.80 92 36.2 4 14 15.5

M20x2.5 2.5 HC18171L41-I2.50ISOTM... 18 17.10 102 41.2 4 16 17.5

M24x3.0 3.0 HC20199L49-I3.00ISOTM... 20 19.90 102 49.5 4 16 21.0

ISO 公制螺纹 Helicool
内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

ISO Metric

1/4P

60O

1/8P

L

Le

D

D2

Le

D2

HelicoolISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool

 内螺纹

 外螺纹

*最小螺纹的镗孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀 3 x Do (Le ≤ 1.5 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L Le** Z Zt mm

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L09-I0.50ISOTM... 4 2.40 45 9.25 3 18 2.5

M4x0.7 0.7 HC04031L12-I0.70ISOTM... 4 3.15 47 12.95 3 18 3.3

M5x0.8 0.8 HC04039L15-I0.80ISOTM... 4 3.90 50 15.60 3 19 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L18-I1.00ISOTM... 6 4.80 60 18.50 3 18 5.0

M8x1.25 1.25 HC08065L25-I1.25ISOTM... 8 6.50 66 25.63 3 20 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L30-I1.50ISOTM... 10 8.20 75 30.75 3 20 8.5

M12x1.75 1.75 HC10099L36-I1.75ISOTM... 10 9.90 86 37.63 4 21 10.2

M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC14136L48-I2.00ISOTM... 14 13.60 108 49.00 4 24 14.0

ISO 公制螺纹 （续） Helicool
内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

ISO Metric

1/4P

60O

1/8P

L

Le

D

D2

Le

D2

HelicoolISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool

 内螺纹

 外螺纹

*	 螺纹最小底孔直径
**	 上述整硬铣刀（Le=3 x Do）仅适合于轻型加工，降低进给30%
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中心孔冷却螺旋槽铣刀 1.5 x Do (Le ≤ 1.5 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF UNEF tpi 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm
No.10-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC04035L07-I24UNCTM... 4 3.58 45 7.9 3 7 3.8
No.12-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC06041L08-I24UNCTM... 6 4.15 57 9.0 3 8 4.5
1/4”x20 7/16”, 1/2”x20 3/4”-1”x20 20 HC06048L09-I20UNCTM... 6 4.88 57 9.5 3 7 5.2
5/16”x18 9/16”, 5/8”x18 11/16”-1 11/16” x18 18 HC08061L11-I18UNCTM... 8 6.15 61 12.0 3 8 6.5
3/8”x16 3/4”x16 16 HC08076L15-I16UNCTM... 8 7.65 61 15.1 3 9 8.0
7/16”x14 7/8”x14 14 HC10090L17-I14UNCTM... 10 9.00 73 17.2 3 9 9.3
1/2”x13 13 HC12104L20-I13UNCTM... 12 10.35 73 20.5 4 10 10.8
9/16”x12 1”-1 1/2”x12 12 HC12118L22-I12UNCTM... 12 11.80 73 22.2 4 10 12.3

中心孔冷却螺旋槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF UNEF tpi 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm
No.10-32 No.12-3/8”x32 32 HC04038L09-I32UNFTM... 4 3.80 45 9.9 3 12 4.0

No.12-3/8”x32 32 HC06044L11-I32UNEFTM... 6 4.40 57 11.5 3 14 4.7
No.12, 1/4”x28 7/16”, 1/2”x28 28 HC06043L11-I28UNFTM... 6 4.30 57 11.3 3 12 4.6
1/4”x28 7/16”, 1/2”x28 28 HC06052L13-I28UNFTM... 6 5.15 57 13.1 3 14 5.5

7/16”, 1/2”x28 28 HC10099L22-I28UNEFTM... 10 9.90 73 22.2 3 24 10.2
No.10-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC04035L10-I24UNCTM... 4 3.58 45 10.0 3 9 3.8
No.12-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC06041L11-I24UNCTM... 6 4.15 57 11.1 3 10 4.5

5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC08066L16-I24UNFTM... 8 6.68 61 16.4 3 15 6.8
3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 HC10082L19-I24UNFTM... 10 8.20 73 19.6 3 18 8.5

9/16”-11/16”x24 24 HC14129L29-I24UNEFTM... 14 12.90 92 29.1 4 27 13.2
1/4”x20 7/16”, 1/2”x20 3/4”-1”x20 20 HC06048L13-I20UNCTM... 6 4.88 57 13.3 3 10 5.2

7/16”, 1/2”x20 3/4”-1”x20 20 HC10096L22-I20UNFTM... 10 9.60 73 22.2 3 17 9.8
1/2”x20 3/4”-1”x20 20 HC12111L26-I20UNFTM... 12 11.10 80 26.0 4 20 11.5

3/4”-1”x20 20 HC18174L38-I20UNEFTM... 18 17.40 102 38.7 4 30 17.8
5/16”x18 9/16”, 5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 HC08061L16-I18UNCTM... 8 6.15 61 16.2 3 11 6.5

9/16”, 5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 HC14125L28-I18UNFTM... 14 12.50 92 28.9 4 20 12.8
5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 HC16141L31-I18UNFTM... 16 14.10 92 31.7 4 22 14.5

3/8”x16 3/4”x16 16 HC08076L19-I16UNCTM... 8 7.65 61 19.8 3 12 8.0
3/4”x16 16 HC18170L38-I16UNFTM... 18 17.00 102 38.8 4 24 17.5

7/16”x14 7/8”x14 14 HC10090L22-I14UNCTM... 10 9.00 73 22.7 3 12 9.3
7/8”x14 14 HC20199L44-I14UNFTM... 20 19.90 102 44.4 4 24 20.5

1/2”x13 13 HC12104L26-I13UNCTM... 12 10.35 80 26.4 4 13 10.8
9/16”x12 1”-1 1/2”x12 12 HC12118L28-I12UNCTM... 12 11.80 80 28.6 4 13 12.3

1”-1 1/2”x12 12 HC20199L51-I12UNFTM... 20 19.90 102 51.9 4 24 23.5
5/8”x11 11 HC14131L33-I11UNCTM... 14 13.10 92 33.5 4 14 13.5
3/4”x10 10 HC16159L39-I10UNCTM... 16 15.90 92 39.4 4 15 16.5
7/8”x9 9 HC20190L46-I9UNCTM... 20 19.00 102 46.6 4 16 19.5
1”x8 8 HC20199L52-I8UNCTM... 20 19.90 102 52.4 4 16 22.0

美制UN(不变螺距) Helicool

内螺纹

标准参照: ANSI B1.1:74
公差等级: 2B

American UN

�

D

D2

Le

D2

1/4P

1/8P

60O

Helicool

Le

L

American UN

�

D

D2

Le

D2

1/4P

1/8P

60O

Helicool

Le

L

 内螺纹

 外螺纹

*	 螺纹最小底孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

BSW BSF tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/4”x26 26 HC06050L13-EI26BSFTM... 6 5.00 57 13.2 3 13 5.3

5/16”x22 22 HC08063L16-EI22BSFTM... 8 6.35 61 16.7 3 14 6.7

1/4”x20 3/8”x20 20 HC06044L13-EI20BSWTM... 6 4.45 57 13.3 3 10 5.0

3/8”x20 20 HC08076L19-EI20BSFTM... 8 7.65 61 19.7 3 15 8.2

5/16”x18 7/16”x18 18 HC06058L16-EI18BSWTM... 6 5.85 57 16.2 3 11 6.5

7/16”x18 18 HC10092L23-EI18BSFTM... 10 9.20 73 23.3 3 16 9.7

3/8”x16 1/2”, 9/16”x16 16 HC08072L19-EI16BSWTM... 8 7.20 61 19.8 3 12 7.9

1/2”, 9/16”x16 16 HC12105L26-EI16BSFTM... 12 10.50 80 26.2 4 16 11.1

9/16”x16 16 HC14122L29-EI16BSFTM... 14 12.15 92 29.4 4 18 12.6

7/16”x14 5/8”, 11/16”x14 14 HC10085L22-EI14BSWTM... 10 8.50 73 22.7 3 12 9.2

5/8”, 11/16”x14 14 HC14134L31-EI14BSFTM... 14 13.40 92 31.7 4 17 14.0

11/16”x14 14 HC16150L35-EI14BSFTM... 16 15.00 92 35.4 4 19 15.6

1/2”x12 3/4”x12 12 HC10096L26-EI12BSWTM... 10 9.65 73 26.5 3 12 10.5

9/16”x12 3/4”x12 12 HC12113L28-EI12BSWTM... 12 11.25 80 28.6 4 13 12.1

3/4”x12 12 HC18162L39-EI12BSFTM... 18 16.20 102 39.2 4 18 16.8

5/8”x11 7/8”x11 11 HC14126L33-EI11BSWTM... 14 12.60 92 33.5 4 14 13.4

11/16”x11 11 HC16142L35-EI11BSWTM... 16 14.20 92 35.8 4 15 15.0

Whithworth

55O

R0.137P

R0.137P

�

D

Le

D2

Helicool

L
D2

Le
内螺纹/外螺纹

Whithworth

55O

R0.137P

R0.137P

�

D

Le

D2

Helicool

L
D2

Le
 内螺纹

 外螺纹

标准参照: B.S.84:1956, 
DIN 259, ISO228/1:1982
公差等级: Medium class A

惠氏螺纹 Helicool

*	 螺纹最小底孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀 1.5 x Do (Le ≤ 1.5 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/16”, 1/8”x28 28 HC08064L12-EI28BSPTM... 8 6.40 61 12.2 3 13 6.7

1/8”x28 28 HC10082L15-EI28BSPTM... 10 8.20 73 15.0 3 16 8.7

1/4”, 3/8”x19 19 HC12110L20-EI19BSPTM... 12 11.00 80 20.7 4 15 11.8

3/8”x19 19 HC16145L26-EI19BSPTM... 16 14.50 92 26.1 4 19 15.2

1”-4”x11 11 HC20199L42-EI11BSPTM... 20 19.90 102 42.7 4 18 30.7

中心孔冷却螺旋槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/16”, 1/8”x28 28 HC08064L15-EI28BSPTM... 8 6.40 61 15.9 3 17 6.7

1/8”x28 28 HC10082L19-EI28BSPTM... 10 8.20 73 19.5 3 21 8.7

1/4”, 3/8”x19 19 HC12110L27-EI19BSPTM... 12 11.00 80 27.4 4 20 11.8

3/8”x19 19 HC16145L34-EI19BSPTM... 16 14.50 92 34.1 4 25 15.2

1/2”-7/8”x14 14 HC18179L42-EI14BSPTM... 18 17.90 102 42.6 4 23 19.0

BSP(G)

External / Internal
 

D

Le

D2
R 0.137P

R 0.137P
55O

Helicool

L
D2

Le

内螺纹/外螺纹

BSP(G)

External / Internal
 

D

Le

D2
R 0.137P

R 0.137P
55O

Helicool

L
D2

Le

内螺纹

外螺纹

标准参照: B.S.2779:1956	
公差等级: Medium class

BSP (G) Helicool

*	 螺纹最小底孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/16”x27 27 HC06059L09-EI27NPT-TM... 6 5.90 57 9.9 3 10 6.3

1/8”x27 27 HC08076L09-EI27NPT-TM... 8 7.65 61 9.9 3 10 8.5

1/4”x18 18 HC10099L14-EI18NPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 11.1

3/8”x18 18 HC12111L14-EI18NPT-TM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.5

1/2”, 3/4”x14 14 HC16142L19-EI14NPT-TM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7, 23.0

1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPT-TM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0, 37.7, 44.0, 56.0

2 1/2”, 3”x8 8 HC20196L33-EI8NPT-TM... 20 19.60 102 33.3 4 10 66.5, 82.1

中心孔冷却螺旋槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/4”, 3/8”x18 18 HC10099L14-EI18ANPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 11.1 / 14.5

1/2”, 3/4”x14 14 HC14139L18-EI14ANPT-TM... 14 13.90 92 19.0 4 10 17.7 / 23.0

NPT

External / Internal

1O47’

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le

内螺纹/外螺纹

NPT

External / Internal

1O47’

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le
 内螺纹

 外螺纹

标准参照: USAS B2.1:1968
公差等级: 标准型 NPT

NPT

External / Internal

1O47’

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le

NPT

External / Internal

1O47’

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le

 内螺纹

 外螺纹

NPT Helicool

*	 螺纹最小底孔直径

ANPT Helicool
内螺纹/外螺纹

标准参照: MIL-P-7105B
公差等级: 标准型 ANPT
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中心孔冷却螺旋槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/16”x28 28 HC06059L10-EI28BSPT-TM... 6 5.90 57 10.2 3 11 6.7

1/8”x28 28 HC08076L10-EI28BSPT-TM... 8 7.65 61 10.2 3 11 8.7

1/4”x19 19 HC10099L15-EI19BSPT-TM... 10 9.90 73 15.4 3 11 11.8

3/8”x19 19 HC12111L15-EI19BSPT-TM... 12 11.15 73 15.4 4 11 15.2

1/2”, 3/4”x14 14 HC16142L22-EI14BSPT-TM... 16 14.25 92 22.7 4 12 19.0

1”, 1 1/2”, 2”, 2 1/2”x11 11 HC20196L28-EI11BSPT-TM... 20 19.60 102 28.9 4 12 30.7

中心孔冷却螺旋槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/16”x27 27 HC06059L09-EI27NPTFTM... 6 5.90 57 9.9 3 10 6.3

1/8”x27 27 HC08076L09-EI27NPTFTM... 8 7.65 61 9.9 3 10 8.4

1/4”x18 18 HC10099L14-EI18NPTFTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 11.1

3/8”x18 18 HC12111L14-EI18NPTFTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.7

1/2”, 3/4”x14 14 HC16142L19-EI14NPTFTM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.9, 23.4

1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2”x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPTFTM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0, 37.7, 43.7, 55.6

2 1/2”, 3”x8 8 HC20196L33-EI8NPTFTM... 20 19.60 102 33.3 4 10 66.3, 82.1

External / Internal

BSPT

R0.137P

47'  R0.137P

D2

D2

Le

D2

D

L

Le

27.5O 27.5O

90O 1O

标准参照: B.S.21:1985
公差等级: 标准型 BSPT

External / Internal

BSPT

R0.137P

47'  R0.137P

D2

D2

Le

D2

D

L

Le

27.5O 27.5O

90O 1O

内螺纹/外螺纹

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹/外螺纹

NPTF

1O47’

External / Internal

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le

 内螺纹

 外螺纹

标准参照: ANSI 1.20.3-1976
公差等级: 标准型 NPTF

NPTF

1O47’

External / Internal

D2

Le

D2

D

L

30O 30O

90O

Helicool
D2

Le

BSPT Helicool

NPTF Helicool

*	 螺纹最小底孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽
数 刀齿  底孔直径*

UNJC UNJF UNJEF UNJ tpi 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

0.138”(#6) 0.190”(#10) 0.216”(#12) 0.4375(7/16”) 32 HC04027L07-I32UNJTM... 4 2.70 45 7.5 3 9 2.8

- 0.250”(1/4”) 0.4375”(7/16”) 0.5625”(9/16”) 28 HC06054L13-I28UNJTM... 6 5.40 57 13.1 3 14 5.6

0.190”(#10) 0.3125”(5/16”) 0.5625”(9/16”) - 24 HC04037L09-I24UNJTM... 4 3.70 45 10.0 3 9 4.0

- 0.3125”(5/16”) 0.5625”(9/16”) - 24 HC08067L15-I24UNJTM... 8 6.70 61 16.4 3 15 7.0

0.250”(1/4”) 0.4375”(7/16”) 0.750”(3/4”) 0.3125”(5/16”) 20 HC06050L12-I20UNJTM... 6 5.00 57 13.3 3 10 5.3

- 0.4375”(7/16”) 0.750”(3/4”) 0.5625”(9/16”) 20 HC10096L21-I20UNJTM... 10 9.60 73 22.2 4 17 10.0

0.3125”(5/16”) 0.5625”(9/16”) 1.0625”(1 1/16”) - 18 HC08064L15-I18UNJTM... 8 6.40 61 16.2 3 11 6.75

0.375”(3/8”) 0.750”(3/4”) - 0.4375”(7/16”) 16 HC08077L19-I16UNJTM... 8 7.70 61 19.8 3 12 8.1

0.4375”(7/16”) 0.875”(7/8”) - - 14 HC10092L21-I14UNJTM... 10 9.20 73 22.7 4 12 9.5

0.500”(1/2”) - - - 13 HC10099L25-I13UNJTM... 10 9.90 73 26.4 4 13 11.0

美制航空螺纹 Helicool

内螺纹

BSP(G)

External / Internal
 

D

Le

D2
R 0.137P

R 0.137P
55O

Helicool

L
D2

Le

标准参照: MIL-S-8879C
公差等级: 3B

UNJ

Defined by: MIL-S-8879C
Tolerance class: 3A/3B

Internal

L1

D2L

DR
 0.18042PR

 0.15011P

5/16P

60o

max

min

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

 内螺纹

 外螺纹

*	 螺纹最小底孔直径
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中心孔冷却螺旋槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1/8” 27 HC08076L09-EI27NPSTM... 8 7.65 61 9.9 3 10 8.5

1/4” 18 HC10099L14-EI18NPSTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 11.1

3/8” 18 HC12111L14-EI18NPSTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.5

1/2”, 3/4” 14 HC16142L18-EI14NPSTM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7; 23.0

1”, 2” 11.5 HC20196L22-EI11.5NPSTM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0; 56.0

*	 螺纹最小底孔直径

30° 30°

L

X
Y

IC

L

X
Y

IC
h

外螺纹

内螺纹

标准参照: USA NBS H28 (1957)
公差等级: 标准型 NPS

Whithworth

55O

R0.137P

R0.137P

�

D

Le

D2

Helicool

L
D2

Le

NPS

内螺纹/外螺纹

Helicool
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Helicool-R (HCR)
螺旋槽带径向冷却 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCR06048L12-I1.00ISOTM... 6 4.8 57 12.5 3 12 5.0

M10x1.0 1.0 HCR10087L20-I1.00ISOTM... 10 8.7 73 20.5 3 20 9.0

M12x1.0 1.0 HCR12107L24-I1.00ISOTM... 12 10.7 73 24.5 4 24 11.0

M8x1.25 1.25 HCR08065L16-I1.25ISOTM... 8 6.5 64 16.9 3 13 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCR10082L20-I1.50ISOTM... 10 8.2 73 20.3 3 13 8.5

M12x1.5 1.5 HCR10099L24-I1.50ISOTM... 10 9.9 73 24.8 4 16 10.5

M14x1.5 1.5 HCR12119L29-I1.50ISOTM... 12 11.9 84 29.3 4 19 12.5

M16x1.5 1.5 HCR14139L32-I1.50ISOTM... 14 13.9 84 32.3 4 21 14.5

M12x1.75 1.75 HCR10099L25-I1.75ISOTM... 10 9.9 73 25.4 4 14 10.2

Helicool-C (HCC)
螺旋槽带前端冷却-通孔和倒角 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 Dc L Le Lc Z Zt mm

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCC08048L12-I1.00ISOTM... 8 4.8 6.3 61 12.5 13.3 3 12 5.0

M10x1.0 1.0 HCC12087L20-I1.00ISOTM... 12 8.7 10.3 73 20.5 21.3 3 20 9.0

M12x1.0 1.0 HCC14107L24-I1.00ISOTM... 14 10.7 12.3 80 24.5 25.3 4 24 11.0

M8x1.25 1.25 HCC10065L16-I1.25ISOTM... 10 6.5 8.3 73 16.9 17.8 3 13 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCC12082L20-I1.50ISOTM... 12 8.2 10.3 80 20.3 21.3 3 13 8.5

M12x1.5 1.5 HCC14099L24-I1.50ISOTM... 14 9.9 12.3 80 24.8 26.0 4 16 10.5

M14x1.5 1.5 HCC16119L29-I1.50ISOTM... 16 11.9 14.3 92 29.3 30.5 4 19 12.5

M16x1.5 1.5 HCC18139L32-I1.50ISOTM... 18 13.9 16.3 92 32.3 33.5 4 21 14.5

M12x1.75 1.75 HCC14099L25-I1.75ISOTM... 14 9.9 12.3 80 25.4 26.6 4 14 10.2

*	 螺纹最小底孔直径

ISO Metric

1/4P

1/8P

Internal D2

D2

Le

Le

L

D60O

Helicool-R (HCR)

通孔加工
时改善排
屑效果

ISO Metric

1/4P

1/8P

Internal

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

60O

Helicool-C (HCC)

Dc = Minimum recommended chamfer diameter

ISO Metric

1/4P

1/8P

Internal

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

60O

Helicool-C (HCC)

定位 加工倒角 螺纹铣削

1 2 3

内螺纹

ISO Metric

1/4P

1/8P

Internal D2

D2

Le

Le

L

D60O

Helicool-R (HCR)

 内螺纹

 外螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

内螺纹

 内螺纹

 外螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

ISO 公制螺纹 Helicool-R (HCR)

ISO 公制螺纹 Helicool-C (HCC)
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HTC (Thriller)
具有中心冷却的钻孔,倒角加工和螺纹加工用刀具
螺纹 订货代码 螺距 尺寸 排屑槽数 刀齿

ISO 2xDo 粗牙 内螺纹 mm L L4 L2 L3 W Le D3 D D1 Dc D2 Z Zt

 M6x1.0 HTC M6x1.0x2D... 1.00 62.0 14.5 13.7 36 1.0 12.7 5.0 8 6.6 6.3 4.85 2 11

 M8x1.25 HTC M8x1.25x2D... 1.25 74.0 18.2 17.1 40 1.3 15.8 6.8 10 9.0 8.3 6.45 2 11

 M10x1.5 HTC M10x1.5x2D... 1.50 79.0 23.4 22.1 45 1.5 20.6 8.5 12 11.0 10.3 8.08 2 12

 M12x1.75 HTC M12x1.75x2D... 1.75 89.0 27.1 25.5 45 1.5 24.0 10.3 14 13.5 12.3 9.74 2 12

ISO 2.5xDo 粗牙

 M6x1.0 HTC M6x1.0x2.5D... 1.00 62.0 16.5 15.7 36 1.0 14.7 5.0 8 6.6 6.3 4.85 2 13

 M8x1.25 HTC M8x1.25x2.5D... 1.25 74.0 23.2 22.1 40 1.3 20.8 6.8 10 9.0 8.3 6.45 2 15

 M10x1.5 HTC M10x1.5x2.5D... 1.50 79.0 27.9 26.6 45 1.5 25.1 8.5 12 11.0 10.3 8.08 2 15

ISO Metric

Internal

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

1/4P

1/8P

60O

HTC (Thriller)

W

D3140°

D2 Dc D1

D

45°

Le

L

L3
L4
L2

1 2 3 4 5 6 7

1/3 P 1/2 P 1 P

1/2 P

HTC螺纹钻铣刀加工步骤

起始 钻孔与倒角加工 退刀 弧线切入 螺纹铣削 弧线退出 退回

内螺纹

ISO Metric

Internal

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

1/4P

1/8P

60O

HTC (Thriller)

W

D3140°

D2 Dc D1

D

45°

Le

L

L3
L4
L2

 内螺纹

 外螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

HTC产品仅适用于铝合金和铸铁加工

ISO 公制螺纹 HTC (Thriller)
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螺纹槽铣刀 - 外螺纹 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

M 粗牙 mm 外螺纹 D D2 L Le Z Zt

M3x0.5 0.5 H04039L06-E0.5ISOTM... 4 3.9 45 6.0 3 12

M4.5x0.75 0.75 H04039L09-E0.75ISOTM... 4 3.9 45 9.0 3 12

M6x1.0 1.0 H04039L12-E1.0ISOTM... 4 3.9 45 12.0 3 12

M8x1.25 1.25 H06059L16-E1.25ISOTM... 6 5.9 57 16.25 3 13

M10x1.5 1.5 H08079L21-E1.5ISOTM... 8 7.9 63 21.0 3 14

M14x2.0 2.0 H10099L28-E2.0ISOTM... 10 9.9 73 28.0 4 14

螺纹槽铣刀 - 内螺纹 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 H04022L06-I0.5ISOTM... 4 2.2 45 6.0 3 12 2.5

M4x0.5 0.5 H04030L08-I0.5ISOTM... 4 3.0 45 8.0 3 16 3.5

M5x0.5 0.5 H04039L10-I0.5ISOTM... 4 3.9 45 10.0 3 20 4.5

M4x0.7 0.7 H04028L08-I0.7ISOTM... 4 2.8 45 8.4 3 12 3.3

M6x0.75 0.75 H04039L12-I0.75ISOTM... 4 3.9 45 12.0 3 16 5.3

M5x0.8 0.8 H04035L10-I0.8ISOTM... 4 3.5 45 10.4 3 13 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 H04039L12-I1.0ISOTM... 4 3.9 45 12.0 3 12 5.0

M8x1.0 1.0 H06059L16-I1.0ISOTM... 6 5.9 57 16.0 3 16 7.0

M10x1.0 1.0 H08079L20-I1.0ISOTM... 8 7.9 63 20.0 3 20 9.0

M12x1.0 1.0 H10099L24-I1.0ISOTM... 10 9.9 73 24.0 4 24 11.0

M8x1.25 1.25 H06058L16-I1.25ISOTM... 6 5.8 57 16.25 3 13 6.8

M10x1.25 1.25 H08077L20-I1.25ISOTM... 8 7.7 63 20.0 3 16 8.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 H08077L21-I1.5ISOTM... 8 7.7 63 21.0 3 14 8.5

M12x1.5 1.5 H10094L24-I1.5ISOTM... 10 9.4 73 24.0 4 16 10.5

M14x1.5 1.5 H12112L28-I1.5ISOTM... 12 11.2 83 28.5 4 19 12.5

M16x1.5 1.5 H12119L33-I1.5ISOTM... 12 11.9 83 33.0 4 22 14.5

M12x1.75 1.75 H10087L24-I1.75ISOTM... 10 8.7 73 24.5 4 14 10.2

M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H10099L28-I2.0ISOTM... 10 9.9 73 28.0 4 14 12.0

M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H12119L32-I2.0ISOTM... 12 11.9 83 32.0 4 16 14.0

M18-M22x2.5 2.5 H16139L40-I2.5ISOTM... 16 13.9 92 40.0 5 16 15.5

M24x3.0 3.0 H16159L42-I3.0ISOTM... 16 15.9 92 42.0 4 14 21.0

ISO Metric 

Le

L

D

D2

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6g/6H

1/8P

1/4P

60o

Helical
内螺纹/外螺纹

ISO Metric 

Le

L

D

D2

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6g/6H

1/8P

1/4P

60o

Helical

 内螺纹

 外螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6g/6H

ISO 公制螺纹 Helical

*	 螺纹最小底孔直径
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螺纹槽铣刀 - 外螺纹 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

UNC UNF tpi 外螺纹 D D2 L Le Z Zt
No.8-32 32 H04039L09-E32UNCTM... 4 3.9 45 8.7 3 11

No.12-28 28 H04039L12-E28UNFTM... 4 3.9 45 11.8 3 13
No.12-24 24 H04039L12-E24UNCTM... 4 3.9 45 11.6 3 11
1/4”x20 20 H04039L13-E20UNCTM... 4 3.9 45 12.7 3 10
5/16”x18 18 H06059L17-E18UNCTM... 6 5.9 57 16.9 3 12
3/8”x16 16 H08079L19-E16UNCTM... 8 7.9 63 19.1 3 12
9/16”x12 12 H12119L30-E12UNCTM... 12 11.9 83 29.6 4 14

螺纹槽铣刀 - 内螺纹 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF UNEF tpi 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm
No.8-36 36 H04030L09-I36UNFTM... 4 3.0 45 8.5 3 12 3.5
No.10-32 No.12-3/8”x32 32 H04033L11-I32UNFTM... 4 3.3 45 11.1 3 14 4.0
No.12-28,1/4”x28 7/16”, 1/2”x28 28 H04038L12-I28UNFTM... 4 3.8 45 11.8 3 13 4.6
1/4”x28 7/16”, 1/2”x28 28 H06046L13-I28UNFTM... 6 4.6 57 12.7 3 14 5.5

7/16”, 1/2”x28 28 H10092L23-I28UNEFTM... 10 9.2 73 22.7 4 25 10.2
No.10-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 H04029L11-I24UNCTM... 4 2.9 45 10.6 3 10 3.8
No.12-24 5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 H04035L12-I24UNCTM... 4 3.5 45 11.6 3 11 4.5

5/16”, 3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 H06057L16-I24UNFTM... 6 5.7 57 15.9 3 15 6.8
3/8”x24 9/16”-11/16”x24 24 H08074L19-I24UNFTM... 8 7.4 63 19.1 3 18 8.5

9/16”-11/16”x24 24 H12119L29-I24UNEFTM... 12 11.9 83 28.6 4 27 13.2
1/4”x20 7/16”, 1/2”x20 3/4”-1”x20 20 H04039L13-I20UNCTM... 4 3.9 45 12.7 3 10 5.2

7/16”, 1/2”x20 3/4”-1”x20 20 H10085L23-I20UNFTM... 10 8.5 73 22.9 4 18 9.8
1/2”x20 3/4”-1”x20 20 H10099L26-I20UNFTM... 10 9.9 73 25.4 4 20 11.5

3/4”-1”x20 20 H16159L38-I20UNEFTM... 16 15.9 92 38.1 5 30 17.8
5/16”x18 9/16”, 5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 H06052L17-I18UNCTM... 6 5.2 57 16.9 3 12 6.5

9/16”, 5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 H12113L30-I18UNFTM... 12 11.3 83 29.6 4 21 12.8
5/8”x18 11/16”-1 11/16”x18 18 H12119L33-I18UNFTM... 12 11.9 83 32.5 4 23 14.5

3/8”x16 3/4”x16 16 H08067L19-I16UNCTM... 8 6.7 63 19.1 3 12 8.0
3/4”x16 16 H16159L38-I16UNFTM... 16 15.9 92 38.1 4 24 17.5

7/16”x14 7/8”x14 14 H08076L24-I14UNCTM... 8 7.6 63 23.6 4 13 9.3
7/8”x14 14 H20187L44-I14UNFTM... 20 18.7 104 44.4 4 24 20.5

1/2”x13 13 H10089L26-I13UNCTM... 10 8.9 73 25.4 4 13 10.8
9/16”x12 1”-1 1/2”x12 12 H12103L30-I12UNCTM... 12 10.3 83 29.6 4 14 12.3

1”-1 1/2”x12 12 H20199L51-I12UNFTM... 20 19.9 104 50.8 5 24 23.5
5/8”x11 11 H12110L32-I11UNCTM... 12 11.0 83 32.3 4 14 13.5
3/4”x10 10 H16135L38-I10UNCTM... 16 13.5 92 38.1 5 15 16.5
7/8”x9 9 H16152L45-I9UNCTM... 16 15.2 92 45.2 4 16 19.5
1”x8 8 H20170L51-I8UNCTM... 20 17.0 104 50.8 4 16 22.0

*	 螺纹最小底孔直径

American UN

Defined by: ANSI B1.1.74
Tolerance class: 2A/2B

1/4P

1/8P

60o

Le

L

D

D2

Helical

内螺纹/外螺纹

标准参照: ANSI B1.1.74
公差等级: 2A/2B

American UN

Defined by: ANSI B1.1.74
Tolerance class: 2A/2B

1/4P

1/8P

60o

Le

L

D

D2

Helical

 内螺纹

 外螺纹

美制UN(不变螺距) Helical
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螺纹槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1⁄16”x28 28 H06058L16-EI28BSPT-TM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7

1⁄8”x28 28 H08077L20-EI28BSPT-TM... 8 7.7 63 20.0 3 22 8.7

1⁄4”x19 19 H10099L27-EI19BSPT-TM... 10 9.9 73 26.7 4 20 11.8

3⁄8”x19 19 H16134L33-EI19BSPT-TM... 16 13.4 92 33.4 4 25 15.2

1⁄2”, 3⁄4”x14 14 H16157L44-EI14BSPT-TM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0

1”, 1 1⁄2”, 2”, 2 1⁄2”x11 11 H20199L42-EI11BSPT-TM... 20 19.9 104 41.6 5 18 30.7

螺纹槽铣刀 2 x Do (Le ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1⁄16”x28, 1⁄8”x28 28 H06058L16-EI28BSPTM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7

1⁄8”x28 28 H08077L20-EI28BSPTM... 8 7.7 63 20.0 3 22 8.7

1⁄4”x19, 3⁄8”x19 19 H10099L27-EI19BSPTM... 10 9.9 73 26.7 4 20 11.8

3⁄8”x19 19 H16134L33-EI19BSPTM... 16 13.4 92 33.4 4 25 15.2

1⁄2”, 3⁄4”x14 14 H16157L44-EI14BSPTM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0

1”, 1 1⁄2”, 2”, 2 1⁄2”x11 11 H20199L42-EI11BSPTM... 20 19.9 104 41.6 5 18 30.7

*	 螺纹最小底孔直径

BSP(G) Helical

External / Internal

Defined by: B.S.2779:1956 
Tolerance class: Medium class

 R0.137P

55o
 R0.137P

Le

L

D

D2

BSPT

External / Internal

Defined by: B.S.21:1985
Tolerance class: Standard BSPT

Le

L

D

D2

27.5o 27.5o

90o 1o 47'  R0.137P

R0.137P

Helical

内螺纹/外螺纹

标准参照: B.S.21:1985
公差等级: 标准型 BSPT

内螺纹/外螺纹

标准参照: B.S.2779:1956	
公差等级: Medium class

 内螺纹

 外螺纹

 内螺纹

 外螺纹

BSP(G) Helical

External / Internal

Defined by: B.S.2779:1956 
Tolerance class: Medium class

 R0.137P

55o
 R0.137P

Le

L

D

D2

BSPT

External / Internal

Defined by: B.S.21:1985
Tolerance class: Standard BSPT

Le

L

D

D2

27.5o 27.5o

90o 1o 47'  R0.137P

R0.137P

Helical

BSP (G)

BSPT

Helical

Helical
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螺纹槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1⁄16”x27 27 H06053L09-EI27NPT-TM... 6 5.3 57 9.4 3 10 6.3

1⁄8”x27 27 H08075L09-EI27NPT-TM... 8 7.5 63 9.4 4 10 8.5

1⁄4”x18 18 H10094L14-EI18NPT-TM... 10 9.4 73 14.1 4 10 11.1

3⁄8”x18 18 H12119L14-EI18NPT-TM... 12 11.9 83 14.1 4 10 14.5

1⁄2”, 3⁄4”x14 14 H16155L25-EI14NPT-TM... 16 15.5 92 25.4 5 14 17.7, 23.0

1”-2”x11.5 11.5 H20199L33-EI11.5NPT-TM... 20 19.9 104 33.1 5 15 29.0-56.0

2 1⁄2”, 3”x8 8 H20199L38-EI8NPT-TM... 20 19.9 104 38.1 4 12 66.5

螺纹槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

标准型 tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt mm

1⁄16”x27 27 H06053L09-EI27NPTFTM... 6 5.3 57 9.4 3 10 6.3

1⁄8”x27 27 H08075L09-EI27NPTFTM... 8 7.5 63 9.4 4 10 8.4

1⁄4”x18 18 H10094L14-EI18NPTFTM... 10 9.4 73 14.1 4 10 11.1

3⁄8”x18 18 H12119L14-EI18NPTFTM... 12 11.9 83 14.1 4 10 14.7

1⁄2”, 3⁄4”x14 14 H16155L25-EI14NPTFTM... 16 15.5 92 25.4 5 14 17.9, 23.4

1”-2”x11.5 11.5 H20199L33-EI11.5NPTFTM... 20 19.9 104 33.1 5 15 29.4-56.2

2 1⁄2”, 3”x8 8 H20199L38-EI8NPTFTM... 20 19.9 104 38.1 4 12 67.0

内螺纹/外螺纹

标准参照: USAS B2.1:1968
公差等级: 标准型 NPT

NPT

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

30o30o

90o 1o47’

External / Internal

Le

L

D

D2

Helical

内螺纹

 外螺纹

NPT

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

30o30o

90o 1o47’

External / Internal

Le

L

D

D2

Helical

NPTF

Defined by: ANSI 1.20.3-1976
Tolerance class: Standard NPTF

External / Internal

Le

L

D

D2
30o30o

90o 1o47’

Helical

内螺纹/外螺纹

标准参照: ANSI 1.20.3-1976
公差等级: 标准型 NPTF

 内螺纹

 外螺纹

NPTF

Defined by: ANSI 1.20.3-1976
Tolerance class: Standard NPTF

External / Internal

Le

L

D

D2
30o30o

90o 1o47’

Helical

NPT Helical

NPTF Helical

*	 螺纹最小底孔直径

348 349

TM
 S

ol
id



螺旋槽-锥度60°
骨板加工的TM螺旋槽铣刀 

螺距 订货代码 锥形 牙型角 牙高 尺寸 排屑槽数 刀齿

mm 内螺纹 α h D D2 D1 L Le Z Zt

0.4 H06059L080-I0.4TAP60TM... 20° 60° 0.20 6 5.9 3.2 57 8.0 3 20

0.5 H06059L090-I0.5TAP60TM... 20° 60° 0.25 6 5.9 2.9 57 9.0 3 18

螺旋槽-锥度55°
深部螺纹加工-用于深孔的长刀具

螺距 订货代码 锥形 牙型角 牙高 尺寸 排屑槽数 刀齿

mm 内螺纹 α h D D2 D1 L Le Z Zt

0.3 H03028L039-I0.3TAP55TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 3.9 3 13

0.35 H04039L063-I0.35TAP55TM... 20° 55° 0.20 4 3.9 1.8 45 6.3 3 18

0.4 H06059L100-I0.4TAP55TM... 20° 55° 0.29 6 5.9 2.5 57 10.0 3 25

0.5 H06059L090-I0.5TAP55TM... 20° 55° 0.33 6 5.9 2.9 57 9.0 3 18

0.6 H06059L066-I0.6TAP55TM... 20° 55° 0.47 6 5.9 3.8 57 6.6 3 11

骨板60°，55°锥螺纹

内螺纹

D1D2

Le

L

D

α
10°

P

h

 内螺纹

 外螺纹

Helical

深孔螺纹加工 - 深孔用加工长刀具 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸   排屑槽数 刀齿 底孔直径

M 粗牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M6x1 1.0 D1T08041-I1.0ISOTM... 8 4.1 63 19 3 1 5.0

M8x1.25 1.25 D1T10058-I1.25ISOTM... 10 5.8 73 26 3 1 6.8

M10x1.5 1.50 D1T10077-I1.50ISOTM... 10 7.7 73 32 3 1 8.5

M12x1.5 1.50 D1T12094-I1.50ISOTM... 12 9.4 83 38 4 1 10.5

M12x1.75 1.75 D1T12087-I1.75ISOTM... 12 8.7 83 38 4 1 10.2

M14x2 2.0 D1T16102-I2.0ISOTM... 16 10.2 92 44 4 1 12.0

M16x2 2.0 D1T16122-I2.0ISOTM... 16 12.2 100 50 4 1 14.0

M18x2.5 2.50 D1T16129-I2.5ISOTM... 16 12.9 108 57 5 1 15.5

M20x2.5 2.50 D1T16148-I2.5ISOTM... 16 14.8 114 63 5 1 17.5

深孔螺纹加工ISO 公制螺纹

内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

ISO Metric 

Le

L

D

D2

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6g/6H

1/8P

1/4P

60o

Helical

内螺纹

 外螺纹

Internal

1/4P

60o

1/8P

Internal

External

L1
D2L

D
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深孔螺纹加工 - 深孔用加工长刀具
最小 螺纹 螺距 订货代码 尺寸

M 粗牙 M 细牙 UN, UNS, UNF, UNEF mm tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt

 M5x0.8 M5x0.5, 
M5X0.75 

No.10-56UNS, No.10-48UNS, No.10-40UNS,
No.10-36UNS, No.10-32UNF 0.5-0.8 32-56 D1T04390L160-ITA60TM... 4 3.90 45 16 4 1

M6x1.0 M6x0.5, 
M6X0.75 

No.12-56UNS, No.12-48UNS, 1⁄4-40UNS,
1⁄4-36UNS, 1⁄4-32UNEF, 1⁄4-28UNF,
1⁄4-27UNS, 1⁄4-24UNS

0.5-1.0 24-56 D1T06485L200-ITB60TM... 6 4.85 51 20 5 1

M8x1.25
M7x0.5,      
M7x0.75, 
M7.5x1.0   

5⁄16-48UNS, 5⁄16-40UNS, 5⁄16-36UNS,
5⁄16-32UNEF, 5⁄16-28UN, 5⁄16-27UNS,
5⁄16-24UNS, 5⁄16-20UN

0.5-1.25 20-48 D1T06590L250-ITF60TM... 6 5.90 64 25 5 1

-
M10.5x0.5, 
M11x0.75, 
M11x1.0

7⁄16-32UN, 7⁄16-28UNEF, 7⁄16-27UNS,
7⁄16-24UNS 0.5-1.0 24-56 D1T10990L350-ITB60TM... 10 9.90 73 35 6 1

M10x1.5 M10x1.0, 
M10X1.25 

3⁄8-24UNF, 3⁄8-20UN, 7⁄16-18UNS,
7⁄16-16UN 1.0-1.50 16-24 D1T08790L320-ITC60TM... 8 7.90 63 32 6 1

M12x1.75
M12x1.0, 
M12X1.25, 
M12x1.5 

1⁄2-24UNS, 1⁄2-20UNS, 1⁄2-18UNS,
1⁄2-16UNS, 1⁄2-14UNS 1.0-1.75 14-24 D1T10990L380-ITD60TM... 10 9.90 73 38 6 1

-
M13.5x1.0, 
M14x1.25, 
M14x1.5

 9⁄16-24UNEF 1.0-1.75 14-24 D1T12119L450-ITD60TM... 12 11.90 83 45 6 1

Internal

1/4P

60o

1/8P

Internal

External

L1
D2L

D

范牙型 60º 深孔螺纹加工

内螺纹

60o
内螺纹

 外螺纹
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MilliPro  
小型螺纹铣刀 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M1.6x0.35 0.35 D3T03012L034-I0.35ISOTM... 3 1.20 30 3.4 3 3 1.25

M2x0.4 0.4 D3T06015L042-I0.4ISOTM... 6 1.55 57 4.2 3 3 1.6

M2.2x0.45 0.45 D3T06016L046-I0.45ISOTM... 6 1.65 57 4.6 3 3 1.75

M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-I0.45ISOTM... 6 1.95 57 5.2 3 3 2.05

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-I0.5ISOTM... 6 2.40 57 6.2 3 3 2.5

M3.5x0.6 0.6 D3T06027L073-I0.6ISOTM... 6 2.75 57 7.3 3 3 2.9

M4x0.7 0.7 D3T06031L083-I0.7ISOTM... 6 3.15 57 8.3 3 3 3.3

M5x0.8 0.8 D3T06040L104-I0.8ISOTM... 6 4.05 57 10.4 3 3 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 D3T06048L125-I1.0ISOTM... 6 4.80 57 12.5 3 3 5.0

M8x1.25 1.25 D3T08065L166-I1.25ISOTM... 8 6.50 63 16.6 3 3 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 D3T10082L208-I1.50ISOTM... 10 8.20 73 20.8 3 3 8.5

M12x1.75 1.75 D3T10099L250-I1.75ISOTM... 10 9.90 73 25.0 3 3 10.3

M16x2.0 2.0 D3T12119L330-I2.0ISOTM... 12 11.90 83 33.0 3 3 14.0

M20x2.5 2.50 D3T16159L413-I2.5ISOTM... 16 15.90 92 41.3 3 3 17.5

MilliPro
小型螺纹铣刀 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M1.6X0.35 0.35 D3T03012L050-I0.35ISOTM... 3 1.20 30 5.0 3 3 1.25

M2x0.4 0.4 D3T03015L062-I0.4IS0TM... 3 1.55 30 6.2 3 3 1.6

M2X0.4 0.4 D3T06015L062-I0.4ISOTM... 6 1.55 57 6.2 3 3 1.6

M2.5x0.45 0.45 D3T03019L077-I0.45ISOTM... 3 1.95 30 7.7 3 3 2.05

M2.5x0.45 0.45 D3T06019L077-I0.45ISOTM... 6 1.95 57 7.7 3 3 2.05 

M3X0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T03024L092-I0.5ISOTM... 3 2.40 30 9.2 3 3 2.5

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L092-I0.5ISOTM... 6 2.40 57 9.2 3 3 2.5 

M4x0.7 0.7 D3T06031L123-I0.7ISOTM... 6 3.15 57 12.3 3 3 3.3 

M5x0.8 0.8 D3T06040L154-I0.8ISOTM... 6 4.05 57 15.4 3 3 4.2

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.00 D3T06048L185-I1.0ISOTM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.0 

M8x1.25 1.25 D3T08065L246-I1.25ISOTM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.8 

ISO Metric

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

Internal

60o

1/8P

1/4P

推荐悬伸

3 Flutes
Le = Pitch x 3

D2L

L1

D

MilliProMilliProISO 公制螺纹

内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

 内螺纹

 外螺纹

ISO Metric

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

Internal

60o

1/8P

1/4P

推荐悬伸

3 Flutes
Le = Pitch x 3

D2L

L1

D

MilliPro

*	 螺纹最小底孔直径
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MilliPro
小型螺纹铣刀 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸  排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

No.1-72 72 D3T06014L039-I72UNTM... 6 1.45 57 3.9 3 3 1.6 
No.1-64 No.2-64 64 D3T06014L042-I64UNTM... 6 1.40 57 4.2 3 3 1.5 
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-I56UNTM... 6 1.65 57 5.0 3 3 1.8 
No.3-48 No.4-48 48 D3T06019L060-I48UNTM... 6 1.90 57 6.0 3 3 2.1
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-I40UNTM... 6 2.10 57 6.0 3 3 2.3 
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L072-I40UNTM... 6 2.45 57 7.2 3 3 2.6 

No.8-36 36 D3T06033L087-I36UNTM... 6 3.30 57 8.7 3 3 3.5 
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-I32UNTM... 6 2.55 57 7.4 3 3 2.8 
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-I32UNTM... 6 3.20 57 10.0 3 3 3.5 

No.10-32 32 D3T06038L103-I32UNTM... 6    3.80 57 10.3 3 3 4.0
1/4”x28 28 D3T06052L132-I28UNTM... 6 5.25 57 13.2 3 3 5.5 

No.10-24  5/16”x24 24 D3T06035L102-I24UNTM... 6 3.58 57 10.2 3 3 3.9 
5/16”x24 24 D3T08066L165-I24UNTM... 8 6.68 63 16.5 3 3 6.9 

1/4”x20 7/16”x20 20 D3T06048L134-I20UNTM... 6 4.88 57 13.4 3 3 5.2 
7/16”x20 20 D3T10095L230-I20UNTM... 10 9.55 73 23.0 3 3 9.9

5/16”x18 18 D3T08061L169-I18UNTM... 8 6.15 63 16.9 3 3 6.6
3/8”x16 16 D3T08067L191-I16UNTM... 8 6.70 63 19.1 3 3 8.0
7/16”x14 14 D3T10090L233-I14UNTM... 10 9.00 73 23.3 3 3 9.4 

MilliPro
小型螺纹铣刀 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

No.1-72 72 D3T03014L057-I72UNTM... 3 1.45 30 5.75 3 3 1.6
No.1-72 72 D3T06014L057-I72UNTM... 6 1.45 57 5.75 3 3 1.6

No.2-56 No.3-56 56 D3T03016L070-I56UNTM... 3 1.65 30 7.0 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T03021L090-I40UNTM... 3 2.10 30 9.0 3 3 2.3
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L090-I40UNTM... 6 2.10 57 9.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L100-I40UNTM... 6 2.45 57 10.0 3 3 2.6
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T03025L110-I32UNTM... 3 2.55 30 11.0 3 3 2.8 
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L110-I32UNTM... 6 2.55 57 11.0 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L130-I32UNTM... 6 3.20 57 13.0 3 3 3.4

No.10-32 32 D3T06038L150-I32UNTM... 6    3.80 57 15.1 3 3 4.0
No.12-28 1/4”x28 28 D3T06044L170-I28UNTM... 6 4.40 57 17.0 3 3 4.7

1/4”x28 28 D3T06052L196-I28UNTM... 6 5.25 57 19.6 3 3 5.5 
5/16”x24 24 D3T08066L245-I24UNTM... 8 6.68 63 24.5 3 3 6.9 

1/4”x20 7/16”x20 20 D3T06048L198-I20UNTM... 6 4.88 57 19.8 3 3 5.1 
5/16”x18 18 D3T08061L239-I18UNTM... 8 6.15 63 24.0 3 3 6.6

*	 螺纹最小底孔直径

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

内螺纹

标准参照: ANSI B1.1:74
公差等级: 2B

 内螺纹

 外螺纹

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

MilliPro美制UN(不变螺距)
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*	 螺纹最小底孔直径

UNJ

Defined by: MIL-S-8879C
Tolerance class: 3A/3B

Internal

D2L

L1

DR
 0.18042PR

 0.15011P

5/16P

60o

max

min

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

MilliPro - 小型螺纹铣刀 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿  底孔直径*

UNJC UNJF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

0.138”(#6) 0.190”(#10) 32 D3T06027L110-I32UNJTM... 6 2.70 57 11.0 3 3 2.8

0.250”(1/4”) 28 D3T06054L195-I28UNJTM... 6 5.40 57 19.5 3 3 5.6

0.190”(#10) 24 D3T06037L149-I24UNJTM... 6 3.70 57 14.9 3 3 4.0

0.3125”(5/16”) 24 D3T08067L241-I24UNJTM... 8 6.70 63 24.1 3 3 7.0

0.250”(1/4”) 20 D3T06050L195-I20UNJTM... 6 5.00 57 19.5 3 3 5.3

0.4375”(7/16”) 20 D3T10096L335-I20UNJTM... 10 9.60 73 33.5 3 3 10.0

0.3125”(5/16”) 0.5625”(9/16”) 18 D3T08064L241-I18UNJTM... 8 6.40 63 24.1 3 3 6.75

0.375”(3/8”) 0.750”(3/4”) 16 D3T08077L290-I16UNJTM... 8 7.70 63 29.0 3 3 8.1

0.4375”(7/16”) 0.875”(7/8”) 14 D3T10092L335-I14UNJTM... 10 9.20 73 33.5 3 3 9.5

0.500”(1/2”) 13 D3T10099L385-I13UNJTM... 10 9.90 73 38.5 3 3 11.0

MJ

Defined by: ISO 5855
Tolerance class: 4h/6h-4H/5H

Internal

D2L

L1

D

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

MilliPro

5/16P

1/8P

60o

MilliPro - 小型螺纹铣刀 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径

标准型 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

MJ3x0.5 0.5 D3T06024L092-I0.5MJTM... 6 2.40 57 9.2 3 3 2.6

MJ3.5x0.6 0.6 D3T06028L110-I0.6MJTM... 6 2.85 57 11.0 3 3 3.0

MJ4x0.7 0.7 D3T06031L123-I0.7MJTM... 6 3.15 57 12.3 3 3 3.4

MJ5x0.8 0.8 D3T06040L154-I0.8MJTM... 6 4.05 57 15.4 3 3 4.3

MJ6x1.0 1.0 D3T06048L185-I1.0MJTM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.1

MJ8x1.25 1.25 D3T08065L246-I1.25MJTM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.9

MJ10x1.5 1.50 D3T10082L308-I1.50MJTM... 10 8.20 73 30.8 3 3 8.7

MJ12x1.75 1.75 D3T10099L370-I1.75MJTM... 10 9.90 73 37.0 3 3 10.4

MJ14x2 2.0 D3T12119L425-I2.0MJTM... 12 11.90 83 42.5 3 3 12.25

MilliPro

MilliPro

美制航空螺纹

公制航空螺纹

内螺纹

标准参照: MIL-S-8879C
公差等级: 3B

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹

标准参照: ISO 5855
公差等级: 4h/6h-4H/5H

 内螺纹

 外螺纹

UNJ

Defined by: MIL-S-8879C
Tolerance class: 3A/3B

Internal

D2L

L1

DR
 0.18042PR

 0.15011P

5/16P

60o

max

min

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

MJ

Defined by: ISO 5855
Tolerance class: 4h/6h-4H/5H

Internal

D2L

L1

D

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

MilliPro

5/16P

1/8P

60o
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MilliPro牙科螺纹铣刀专为钛合金与不锈钢高速加工设计
MilliPro牙科D1T型铣刀也适用于通用工况

MilliPro 牙科			 
牙科植入体小型螺纹铣刀 3xDo (L1≤3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽
数 刀齿 底孔直径

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M1.0x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03007L031-I0.25ISOTM... 3 0.70 31 3.1 3 1 0.75

M1.2x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03009L038-I0.25ISOTM... 3 0.90 31 3.8 3 1 0.95

M1.4x0.3 - 0.30 D1T03011L044-I0.30ISOTM... 3 1.05 31 4.4 3 1 1.15

M1.6x0.35 - 0.35 D1T03012L050-I0.35ISOTM... 3 1.20 31 5.0 3 1 1.30

M1.8x0.35 M2.0x0.35 0.35 D1T03014L056-I0.35ISOTM... 3 1.40 31 5.6 3 1 1.50

M2.0x0.4 - 0.40 D1T03015L062-I0.40ISOTM... 3 1.50 31 6.2 3 1 1.65

M2.5x0.45 - 0.45 D1T03019L077-I0.45ISOTM... 3 1.95 31 7.7 3 1 2.10

MilliPro 牙科			 
牙科植入体小型螺纹铣刀 3xDo (L1≤3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑
槽数 刀齿 底孔直径

UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

0-80 80 D1T03011L046-I80UNTM... 3 1.15 31 4.6 3 1 1.30

1-72 72 D1T03014L065-I72UNTM... 3 1.45 31 6.5 3 1 1.60

ISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

HelicoolISO 公制螺纹

内螺纹

L

D

Recommended Overhang

D

3 Flutes

2
L1

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

L

D

Recommended Overhang

D

3 Flutes

2
L1

标准参照: ANSI B1.1:74
公差等级: 2B

内螺纹

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

 内螺纹

 外螺纹

美制UN(不变螺距)

MilliPro 牙科

MilliPro 牙科
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*	 螺纹最小底孔直径

ISO Metric MilliPro EL

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

Internal

60o

1/8P

1/4P Internal

External

D2L

L1

D

最大悬伸66.0mm
3 Flutes

Le = 
Pitch x 3

MilliPro EL
加长型小型螺纹铣刀 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M2x0.4 0.4 D3T06015L042-I0.4ISOTML... 6 1.55 100 4.2 3 3 1.6

M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-I0.45ISOTML... 6 1.95 100 5.2 3 3 2.05

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-I0.5ISOTML... 6 2.40 100 6.2 3 3 2.5

MilliPro EL
加长型小型螺纹铣刀 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-I56UNTML... 6 1.65 100 5.0 3 3 1.8

No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-I40UNTML... 6 2.10 100 6.0 3 3 2.3

No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-I32UNTML... 6 2.55 100 7.4 3 3 2.8

No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-I32UNTML... 6 3.20 100 10.0 3 3 3.4

ISO 公制螺纹ISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool
内螺纹内螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

 内螺纹

 外螺纹

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3标准参照: ANSI B1.1:74

公差等级: 2B

内螺纹

 内螺纹

 外螺纹

ISO Metric MilliPro EL

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

Internal

60o

1/8P

1/4P Internal

External

D2L

L1

D

最大悬伸66.0mm
3 Flutes

Le = 
Pitch x 3

美制UN(不变螺距)

MilliPro EL

MilliPro EL
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MilliPro HD
小型螺纹铣刀用以加工硬材料,可加工硬度达62HRc 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M2x0.4 0.4 S2L06015L042-I0.4ISOTM... 6 1.55 76 4.60 4 2 1.6

M2.2x0.45 0.45 S2L06016L046-I0.45ISOTM... 6 1.65 76 5.05 4 2 1.8

M2.5x0.45 0.45 S2L06019L052-I0.45ISOTM... 6 1.95 76 5.65 4 2 2.05

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L062-I0.5ISOTM... 6 2.40 76 6.75 4 2 2.55

M3.5x0.6 0.6 S2L06027L073-I0.6ISOTM... 6 2.75 76 7.90 4 2 2.95

M4x0.7 0.7 S2L06031L083-I0.7ISOTM... 6 3.15 76 9.05 4 2 3.35

M5x0.8 0.8 S2L06040L104-I0.8ISOTM... 6 4.05 76 11.20 4 2 4.3

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L125-I1.0ISOTM... 6 4.80 76 13.50 5 2 5.1

M8x1.25 1.25 S2L08065L166-I1.25ISOTM... 8 6.50 80 17.85 5 2 6.8

M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 S2L08079L208-I1.50ISOTM... 8 7.90 80 22.30 6 2 8.6

M12x1.75 1.75 S2L10099L250-I1.75ISOTM... 10 9.90 101 26.75 6 2 10.4

MilliPro HD
小型螺纹铣刀用以加工硬材料,可加工硬度达62HRc 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

M 粗牙 M 细牙 mm 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

M2x0.4 0.4 S2L06015L062-I0.4ISOTM... 6 1.55 76 6.60 4 2 1.6

M2.5x0.45 0.45 S2L06019L077-I0.45ISOTM... 6 1.95 76 8.15 4 2 2.05

M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L092-I0.5ISOTM... 6 2.40 76 9.75 4 2 2.55

M4x0.7 0.7 S2L06031L123-I0.7ISOTM... 6 3.15 76 13.05 4 2 3.35

M5x0.8 0.8 S2L06040L154-I0.8ISOTM... 6 4.05 76 16.20 4 2 4.3

M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L185-I1.0ISOTM... 6 4.80 76 19.50 5 2 5.1

M8x1.25 1.25 S2L08065L246-I1.25ISOTM... 8 6.50 80 25.85 5 2 6.8

1螺距

MilliPro HD铣刀为左
旋，CNC程序请使用M04代码

L
L 1

Recommended Overhang

D

D 2

4-6 Flutes

ISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool

 内螺纹

 外螺纹

ISO 公制螺纹 MilliPro HD

内螺纹

左手刀具

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6H

内螺纹

双齿：首齿粗加工为范围牙
型，后齿精加工为全牙型

加工方向应用从顶到底
部（顺铣）

粗加工（范围牙型） 精加工（全牙形）

*	 螺纹最小底孔直径
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MilliPro HD
小型螺纹铣刀用以加工硬材料,可加工硬度达62HRc 2 x Do (L1 ≤ 2 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

No.2-56 No.3-56 56 S2L06016L050-I56UNTM... 6 1.65 76 5.45 4 2 1.80
No.3-48 No.4-48 48 S2L06019L060-I48UNTM... 6 1.90 76 6.53 4 2 2.10
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L060-I40UNTM... 6 2.10 76 6.64 4 2 2.35
No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L072-I40UNTM... 6 2.45 76 7.84 4 2 2.65

No.8-36 36 S2L06033L087-I36UNTM... 6 3.30 76 9.41 4 2 3.55
No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L074-I32UNTM... 6 2.55 76 8.20 4 2 2.85
No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L100-I32UNTM... 6 3.20 76 10.79 4 2 3.50

No.10-32 32 S2L06037L100-I32UNTM... 6 3.70 76 10.80 4 2 4.17
1/4”x28 28 S2L06052L132-I28UNTM... 6 5.25 76 14.11 5 2 5.55

No.10-24 5/16”x24 24 S2L06035L102-I24UNTM... 6 3.58 76 11.26 4 2 3.90
5/16”x24 24 S2L08066L165-I24UNTM... 8 6.68 80 17.56 5 2 7.00

1/4”-20 7/16”x20 20 S2L06048L134-I20UNTM... 6 4.88 76 14.67 5 2 5.20
7/16”x20 20 S2L10095L230-I20UNTM... 10 9.55 101 24.27 6 2 9.90

5/16”x18 18 S2L08061L160-I18UNTM...    8    6.15 80 18.17 4 2 6.50
3/8”x16 16 S2L08076L197-I16UNTM... 8 7.65 80 21.29 5 2 8.00
7/16”x14 14 S2L10090L233-I14UNTM... 10 9.00 101 25.11 6 2 9.50
1/2”x13 13 S2L10099L256-I13UNTM... 10 9.90 101 27.55 6 2 10.90

MilliPro HD
小型螺纹铣刀用以加工硬材料,可加工硬度达62HRc 3 x Do (L1 ≤ 3 x 螺纹直径)

螺纹 螺距 订货代码 尺寸  排屑槽数 刀齿 底孔直径*

UNC UNF tpi 内螺纹 D D2 L L1 Z Zt mm

No.4-40, No.5-40  No.6-40 40 S2L06021L090-I40UNTM... 6 2.10 76 9.64 4 2 2.35
No.5-40  No.6-40 40 S2L06024L100-I40UNTM... 6 2.45 76 10.64 4 2 2.65
No.6-32, No.8-32  No.10-32 32 S2L06025L110-I32UNTM... 6 2.55 76 11.79 4 2 2.85
No.8-32  No.10-32 32 S2L06032L130-I32UNTM... 6 3.20 76 13.79 4 2 3.50

1/4”x28 28 S2L06052L196-I28UNTM... 6 5.25 76 20.51 5 2 5.55
5/16”x24 24 S2L08066L245-I24UNTM... 8 6.68 80 25.56 5 2 7.00

1/4”x20  7/16”x20 20 S2L06048L198-I20UNTM... 6 4.88 76 21.07 5 2 5.20
5/16”x18 18 S2L08061L240-I18UNTM...     8    6.15 80 26.17 4 2 6.50
7/16”x14  14 S2L10090L335-I14UNTM... 10 9.00 101 35.31 6 2 9.50

L
L 1

Recommended Overhang

D

D 2

4-6 Flutes

1 螺距

L
L 1

Recommended Overhang

D

D 2

4-6 Flutes

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3

 内螺纹

 外螺纹

美制UN(不变螺距) MilliPro HD
内螺纹

Left Hand Tool

标准参照: ANSI B1.1:74
公差等级: 2B

双齿：前齿粗加工为范围牙
型，后齿精加工为全牙型

加工方向应从顶部到底
部（顺铣）

MilliPro HD 铣刀为左
旋，CNC程序请使用M04代码 

粗加工（范围牙型） 精加工（全牙型）

*	 螺纹最小底孔直径
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直槽 - 60°锥形螺纹
骨板加工的TM直槽铣刀 

螺距 订货代码 锥形 牙型角 牙高 尺寸 排屑槽数 刀齿

mm 内螺纹 α h D D2 D1 L Le Z Zt

0.4 S06059L080-I0.4TAP60TM... 20° 60° 0.20 6 5.9 3.2 57 8.0 3 20

0.5 S06059L090-I0.5TAP60TM... 20° 60° 0.25 6 5.9 2.9 57 9.0 3 18

直槽 - 55°锥形螺纹
TM Solid Straight Flutes for Bone Plate Applications 

螺距 订货代码 锥形 牙型角 牙高 尺寸 排屑槽数 刀齿

mm 内螺纹 α h D D2 D1 L Le Z Zt

0.3 S03028L039-I0.3TAP55TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 3.9 3 13

0.35 S04039L063-I0.35TAP55TM... 20° 55° 0.20 4 3.9 1.8 45 6.3 3 18

0.4 S06059L100-I0.4TAP55TM... 20° 55° 0.29 6 5.9 2.5 57 10.0 3 25

0.5 S06059L090-I0.5TAP55TM... 20° 55° 0.33 6 5.9 2.9 57 9.0 3 18

0.6 S06059L066-I0.6TAP55TM... 20° 55° 0.47 6 5.9 3.8 57 6.6 3 11

D1D2

Le

L

D

α
10°

P

h

骨板60°，55°锥螺纹

内螺纹

D1D2

Le

L

D

α
10°

P

h

 内螺纹

 外螺纹

直槽铣刀
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ISO Metric

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6g/6H

Internal

External

1/4P

1/8P

h

D2
Le

L

D

External / Internal

Straight

60o

直槽铣刀 - 外螺纹
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. mm 外螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

M3 0.50 S06059-E0.5ISOTM... 6 5.90 57 15.0 3 30 0.31

M4.5 0.75 S08079-E0.75ISOTM... 8 7.90 63 19.5 3, 5 * 26 0.46

M6 1.00 S10099-E1.0ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 24 0.61

M10 1.50 S12119-E1.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.92

M14 2.00 S12119-E2.0ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 15 1.23

M24 3.00 S16159-E3.0ISOTM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.84

M36 4.00 S16159-E4.0ISOTM... 16 15.90 92 40.0 5 10 2.45

M64 6.00 S20199-E6.0ISOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 3.68

直槽铣刀 - 内螺纹
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. mm 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

M4.5 0.75 S04030-I0.75ISOTM... 4 3.00 42 6.7 3 9 0.43

M8 0.75 S06059-I0.75ISOTM... 6 5.90 57 15.0 3 20 0.43

M5 0.80 S04036-I0.8ISOTM... 4 3.60 42 8.0 3 10 0.46

M6 1.00 S06040-I1.0ISOTM... 6 4.00 57 9.0 3 9 0.58

M12 1.00 S08079-I1.0ISOTM... 8 7.90 63 20.0 3, 5 * 20 0.58

M8 1.25 S06050-I1.25ISOTM... 6 5.00 57 12.5 3 10 0.72

M10 1.50 S06059-I1.5ISOTM... 6 5.90 57 15.0 3 10 0.87

M14 1.50 S10099-I1.5ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 16 0.87

M18 1.50 S12119-I1.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.87

M12 1.75 S08079-I1.75ISOTM... 8 7.90 63 19.2 3, 5 * 11 1.01

M16 2.00 S10099-I2.0ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 12 1.15

M18 2.00 S12119-I2.0ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 15 1.15

M20 2.50 S12119-I2.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 12 1.44

M24 3.00 S16159-I3.0ISOTM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.73

M30 3.50 S16159-I3.5ISOTM... 16 15.90 92 38.5 5 11 2.02

M36 4.00 S16159-I4.0ISOTM... 16 15.90 92 40.0 5 10 2.31

M48 5.00 S20199-I5.0ISOTM... 20 19.90 104 40.0 5 8 2.89

M64 6.00 S20199-I6.0ISOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 3.46

ISO Metric

1/4P

60

1/8P

�

L

L1

D

D2

Le

Le

L1

D2

Helicool
内螺纹/外螺纹

标准参照: R262 (DIN 13)
公差等级: 6g/6H

 内螺纹

 外螺纹

*	 3槽和5槽均可选用，订货码后添加3或5（TM3…/TM5…）

直槽铣刀ISO 公制螺纹
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American UN

60

Straight

1/4P

1/8P

h

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2A/2B

Internal

External

D2
Le

L

D

External / Internal

60o

直槽铣刀 - 外螺纹
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

No.6 32 S06059-E32UNTM... 6 5.90 57 14.3 3 18 0.49

No.12 28 S08079-E28UNTM... 8 7.90 63 19.9 3, 5* 22 0.56

1/4” 20 S10099-E20UNTM... 10 9.90 72 22.9 5 18 0.78

5/16” 18 S10099-E18UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.87

3/8” 16 S12119-E16UNTM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.97

9/16” 12 S12119-E12UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.30

1” 8 S16159-E8UNTM... 16 15.90 92 38.1 5 12 1.95

1 3/8” 6 S20199-E6UNTM... 20 19.90 104 38.1 5 9 2.60

直槽铣刀 - 内螺纹
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

No.8 36 S04030-I36UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 9 0.41

No.8 32 S04030-I32UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 8 0.46

5/16” 32 S06059-I32UNTM... 6 5.90 57 14.3 3 18 0.46

No.12 28 S04036-I28UNTM... 4 3.60 42 8.2 3 9 0.52

7/16” 28 S08079-I28UNTM... 8 7.90 63 19.9 3, 5* 22 0.52

No.12 24 S06040-I24UNTM... 6 4.00 57 8.5 3 8 0.61

1/4” 20 S06040-I20UNTM... 6 4.00 57 10.2 3 8 0.73

9/16” 20 S10099-I20UNTM... 10 9.90 72 22.9 5 18 0.73

5/16” 18 S06050-I18UNTM... 6 5.00 57 12.7 3 9 0.81

9/16” 18 S10099-I18UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.81

3/8” 16 S06059-I16UNTM... 6 5.90 57 14.3 3 9 0.92

3/4” 16 S12119-I16UNTM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.92

7/16” 14 S08079-I14UNTM... 8 7.90 63 18.1 3, 5* 10 1.05

1/2” 13 S08079-I13UNTM... 8 7.90 63 19.5 3, 5* 10 1.13

9/16” 12 S10099-I12UNTM... 10 9.90 72 23.3 5 11 1.22

1” 12 S12119-I12UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.22

5/8” 11 S10099-I11UNTM... 10 9.90 72 23.1 5 10 1.33

3/4” 10 S12119-I10UNTM... 12 11.90 83 27.9 5 11 1.47

7/8” 9 S16159-I9UNTM... 16 15.90 92 33.3 5 12 1.63

1” 8 S16159-I8UNTM... 16 15.90 92 38.1 5 12 1.83

1 1/8” 7 S16159-I7UNTM... 16 15.90 92 36.3 5 10 2.09

1 3/8” 6 S20199-I6UNTM... 20 19.90 104 38.1 5 9 2.44

1 3/4” 5 S20199-I5UNTM... 20 19.90 104 40.6 5 8 2.93

2” 4.5 S20199-I4.5UNTM... 20 19.90 104 39.5 5 7 3.26

American UN

Defined by: ANSI B1.1:74
Tolerance class: 2B

Internal

1/4P

1/8P

60o

D2L

L1

D

MilliPro

Recommended Overhang

3 Flutes
Le = Pitch x 3标准参照: ANSI B1.1:74

公差等级: 2A/2B

内螺纹/外螺纹

 内螺纹

 外螺纹

*	 3槽和5槽均可选用，订货代码后添加3或5(TM3.../TM5...)

美制UN(不变螺距) 直槽铣刀
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BSW Straight

 R0.137P

h

 R0.137P
55o

Defined by: B.S.84:1956, DIN 259, ISO228/1:1982
Tolerance class: Medium class A

External / Internal

D2Le

L

D

BSP Straight

R 0.137P

h

R 0.137P

Defined by: B.S.2779:1956 
Tolerance class: Medium class

External / Internal

D2
Le

L

D

55o

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/4” 20 S06040-EI20BSWTM... 6 4.00 57 10.16 3 8 0.81

5/16” 18 S06050-EI18BSWTM... 6 5.00 57 11.29 3 8 0.90

3/8” 16 S06059-EI16BSWTM... 6 5.90 57 14.29 3 9 1.02

7/16” 14 S08079-EI14BSWTM... 8 7.90 63 18.14 3, 5* 10 1.16

1/2” 12 S08079-EI12BSWTM... 8 7.90 63 19.05 3, 5* 9 1.36

5/8” 11 S10099-EI11BSWTM... 10 9.90 72 23.09 5 10 1.48

3/4” 10 S12119-EI10BSWTM... 12 11.90 83 27.94 5 11 1.63

7/8” 9 S12119-EI9BSWTM... 12 11.90 83 28.22 5 10 1.81

1” 8 S16159-EI8BSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.03

1 1/8” 7 S16159-EI7BSWTM... 16 15.90 92 36.29 5 10 2.32

1 3/8” 6 S16159-EI6BSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 9 2.71

1 5/8” 5 S20199-EI5BSWTM... 20 19.90 104 40.64 5 8 3.25

1 7/8” 4.5 S20199-EI4.5BSWTM... 20 19.90 104 39.51 5 7 3.61

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/16” 28 S06059-EI28BSPTM... 6 5.90 57 14.51 3 16 0.58

1/4” 19 S08079-EI19BSPTM... 8 7.90 63 18.72 3, 5* 14 0.86

1/2” 14 S12119-EI14BSPTM... 12 11.90 83 29.03 5 16 1.16

1” 11 S16159-EI11BSPTM... 16 15.90 92 34.64 5 15 1.48

内螺纹/外螺纹

标准参照: B.S.84:1956, DIN 259, ISO228/1:1982
公差等级: Medium class A

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹/外螺纹

BSW Straight

 R0.137P

h

 R0.137P
55o

Defined by: B.S.84:1956, DIN 259, ISO228/1:1982
Tolerance class: Medium class A

External / Internal

D2Le

L

D

BSP Straight

R 0.137P

h

R 0.137P

Defined by: B.S.2779:1956 
Tolerance class: Medium class

External / Internal

D2
Le

L

D

55o

标准参照: B.S.2779:1956 
公差等级: Medium class

 内螺纹

 外螺纹

*	 3槽和5槽均可选用，订货代码后添加3或5(TM3.../TM5...)

直槽铣刀

直槽铣刀

BSW

BSP

360 361

TM
 S

ol
id



BSPT Straight

Defined by: B.S.21:1985
Tolerance class: Standard BSPT

External / Internal

D2
Le

L

D

h

 R0.137P

R0.137P
27.5o 27.5o

1o47’90o

NPT

External / Internal

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

h

D2

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Le

L

D

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/16” 28 S06059-EI28BSPT-TM... 6 5.90 57 9.98 3 11 0.58

1/4” 19 S08079-EI19BSPT-TM... 8 7.90 63 14.71 3, 5* 11 0.86

1/2” 14 S12119-EI14BSPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.16

1” 11 S16159-EI11BSPT-TM... 16 15.90 92 39.25 5 17 1.48

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/16” 27 S06059-EI27NPT-TM... 6 5.90 57 9.41 3 10 0.66

1/4” 18 S08079-EI18NPT-TM... 8 7.90 63 14.11 3, 5* 10 1.01

1/2” 14 S12119-EI14NPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.33

1” 11.5 S16159-EI11.5NPT-TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.64

2 1/2” 8 S16159-EI8NPT-TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.42

内螺纹/外螺纹

标准参照: B.S.21:1985
公差等级: 标准型 BSPT

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹/外螺纹

标准参照: USAS B2.1:1968
公差等级: 标准型 NPT

 内螺纹

 外螺纹

BSPT Straight

Defined by: B.S.21:1985
Tolerance class: Standard BSPT

External / Internal

D2
Le

L

D

h

 R0.137P

R0.137P
27.5o 27.5o

1o47’90o

NPT

External / Internal

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

h

D2

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Le

L

D

*	 3槽和5槽均可选用，订货代码后添加3或5(TM3.../TM5...)

BSPT

NPT

直槽铣刀

直槽铣刀
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直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/4” 18 S08079-EI18ANPT-TM... 8 7.90 63 14.11 5 10 1.10

1/2” 14 S12119-EI14ANPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.42

NPT

External / Internal

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

h

D2

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Le

L

D

内螺纹/外螺纹

标准参照: MIL-P-7105B
公差等级: 标准型 ANPT

 内螺纹

 外螺纹

NPT

External / Internal

Defined by: USAS B2.1:1968
Tolerance class: Standard NPT

h

D2

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Le

L

D

ANPT 直槽铣刀
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NPTF

External / Internal

Defined by: ANSI 1.20.3-1976
Tolerance class: Standard NPTF

h

D2Le

L

D

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Pg

Defined by: DIN 40430
Tolerance class: Standard

External / Internal

R0.107P

R0.107P

h

D2Le

L

D

80o

Straight

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

Min. Dia. tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

1/16” 27 S06059-EI27NPTFTM... 6 5.90 57 9.41 3 10 0.64

1/4” 18 S08079-EI18NPTFTM... 8 7.90 63 14.11 3, 5* 10 1.0

1/2” 14 S12119-EI14NPTFTM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.35

1” 11.5 S16159-EI11.5NPTFTM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.63

2 1/2” 8 S16159-EI8NPTFTM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.38

直槽铣刀
螺纹 螺距 订货代码 尺寸 排屑槽数 刀齿

tpi 外螺纹 / 内螺纹 D D2 L Le Z Zt h mm

Pg7 20 S08079-EI20PGTM... 8 7.90 63 19.05 3, 5* 15 0.61

Pg9, 11, 13.5, 16 18 S10099-EI18PGTM... 10 9.90 72 23.99 5 17 0.67

Pg21, 29, 36, 42, 48 16 S12119-EI16PGTM... 12 11.90 83 28.58 5 18 0.76

内螺纹/外螺纹

标准参照: ANSI 1.20.3-1976
公差等级: 标准型 NPTF

 内螺纹

 外螺纹

内螺纹/外螺纹

标准参照: DIN 40430
公差等级: 标准型

 内螺纹

 外螺纹

NPTF

External / Internal

Defined by: ANSI 1.20.3-1976
Tolerance class: Standard NPTF

h

D2Le

L

D

90o

30o 30o

1o47’

Straight

Pg

Defined by: DIN 40430
Tolerance class: Standard

External / Internal

R0.107P

R0.107P

h

D2Le

L

D

80o

Straight

*	 3槽和5槽均可选用，订货代码后添加3或5(TM3.../TM5...)

直槽铣刀

直槽铣刀

NPTF

Pg
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Helicool HCR HCC

MilliPro 牙科MilliPro MilliPro HD

Deep ThreadingMilliPro EL Helical

VTH

Straight

VTS

•• 直槽铣刀用通用材质
•• TiAlN涂层具有高耐磨性

•• 通用螺纹重切削用材质
•• TiCN涂层具有高耐磨性

HTC (Thriller)

VTN

•• 非涂层材质
•• 铝合金和通用加工工况的首选

HTC (Thriller)

VTS

•• TiAIN涂层 
•• 铸铁和通用加工工况的首选

刀片材质及应用
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2

1 3
6 4

5

推荐材质，切削速度 Vc [m/min] 和进给 f [mm/tooth]

材料组

编
号

材料
布氏硬

度

Vc [m/min] 进给 [mm/tooth]
内冷, HCR, HCC, 

Helical, 直槽, 深孔
加工螺纹铣刀

MilliPro
Helical 直槽 深孔加工

螺纹铣刀

螺旋内冷
HCC
HCR

MilliPro

VTH VTS VTH

推荐：
刀具切入时,使其进给量f(mm/齿)减
为加工螺纹进给量的70%
示例

进给: 0.3[mm/tooth]
刀片切入进给量: 0.09[mm/tooth]

刀具沿切线方向弧形切入

P
钢

1

非合金钢

 低碳 (C=0.1-0.25%) 125 80-250 50-180 60-120 0.03-0.08 0.03-0.08 0.10-0.35 0.03-0.08 0.02-0.16

2  中碳 (C=0.25-0.55%) 150 80-230 50-140 60-120 0.03-0.08 0.03-0.08 0.08-0.30 0.03-0.08 0.02-0.16

3  高碳 (C=0.55-0.85%) 170 80-200 50-120 60-90 0.03-0.08 0.03-0.06 0.08-0.30 0.03-0.08 0.02-0.16

4
低合金钢
(alloying 
elements≤5%)

 非硬化 180 60-180 60-170 60-90 0.03-0.08 0.03-0.07 0.08-0.30 0.03-0.08 0.02-0.16

5  淬硬 275 60-170 60-160 50-80 0.03-0.07 0.03-0.07 0.08-0.30 0.03-0.07 0.02-0.07

6  淬硬 350 60-160 60-150 50-80 0.02-0.05 0.02-0.04 0.05-0.15 0.02-0.06 0.02-0.03

7 高合金钢
(合金含量>5%)

 退火 200 40-100 40-90 50-80 0.03-0.07 0.03-0.07 0.10-0.24 0.03-0.07 0.02-0.09

8  淬硬 325 30-80 30-70 50-80 0.02-0.04 0.02-0.05 0.05-0.15 0.03-0.06 0.02-0.03

9
铸钢

 低合金 (合金含量 <5%) 200 80-250 70-200 70-90 0.03-0.08 0.03-0.06 0.08-0.30 0.03-0.07 0.02-0.16

10  高合金 (合金含量 >5%) 225 60-170 60-150 60-80 0.03-0.05 0.03-0.06 0.05-0.15 0.03-0.07 0.02-0.03

M
不锈钢

11
不锈钢铁素体

 非硬化 200 60-150 50-140 60-90 0.04-0.07 0.02-0.05 0.11-0.35 0.03-0.08 0.02-0.16

12  淬硬 330 60-120 50-110 50-80 0.02-0.06 0.01-0.03 0.05-0.24 0.03-0.06 0.02-0.03

13
不锈钢奥氏体

奥氏体 180 60-140 60-130 60-90 0.03-0.08 0.02-0.05 0.11-0.35 0.03-0.08 0.02-0.16

14 超级奥氏体 200 60-130 50-120 50-80 0.03-0.08 0.02-0.05 0.11-0.35 0.03-0.06 0.02-0.16

15 不锈钢铁素体
铸件

 非硬化 200 60-160 50-150 60-90 0.03-0.08 0.02-0.05 0.11-0.35 0.03-0.06 0.02-0.16

16  淬硬 330 60-110 50-100 50-80 0.02-0.05 0.02-0.03 0.10-0.24 0.02--0.05 0.02-0.03

17 不锈钢奥氏体
铸件

 奥氏体 200 60-150 50-140 60-90 0.03-0.08 0.02-0.06 0.11-0.35 0.02-0.05 0.02-0.16

18  淬硬 330 60-100 50-90 50-80 0.02-0.05 0.01-0.03 0.10-0.24 0.02-0.04 0.02-0.03

K
铸铁

28
可锻铸铁

 铁素体 (短屑) 130 60-70 60-150 50-80 0.03-0.08 0.03-0.08 0.05-0.15 0.03-0.08 0.02-0.03

29  珠光体 (长屑) 230 60-150 80-100 60-90 0.03-0.08 0.03-0.06 0.10-0.24 0.03-0.07 0.02-0.12

30
灰铸铁

低拉伸强度 180 70-160 50-140 70-100 0.03-0.08 0.03-0.06 0.09-0.25 0.03-0.07 0.02-0.16

31 高拉伸强度 260 40-120 40-110 60-90 0.02-0.06 0.02-0.05 0.10-0.24 0.03-0.07 0.02-0.12

32
球磨铸铁

 铁素体 160 40-110 40-100 70-100 0.03-0.08 0.03-0.07 0.09-0.25 0.03-0.08 0.02-0.16

33  珠光体 260 40-100 40-90 60-90 0.02-0.06 0.02-0.05 0.10-0.24 0.03-0.07 0.02-0.12

N
有色金属

34
铝合金-锻造件

 未时效 60 200-300 150-250 60-250 0.05-0.12 0.05-0.15 0.12-0.40 0.04-0.1 0.03-0.15

35  时效 100 150-250 100-220 60-150 0.05-0.12 0.03-0.1 0.10-0.32 0.03-0.1 0.03-0.16

36
铝合金

 铸件 75 100-200 80-150 60-250 0.05-0.12 0.05-0.15 0.10-0.32 0.03-0.1 0.03-0.16

37  铸件 & 时效 90 120-220 90-160 60-150 0.05-0.12 0.03-0.1 0.10-0.30 0.06-0.12 0.02-0.16

38 铝合金  铸件 硅含量 13-22% 130 200-300 150-250 250 0.05-0.12 0.05-0.15 0.10-0.32 0.05-0.12 0.03-0.15

39
铜和铜合金

 黄铜 90 200-300 150-250 60-250 0.06-0.13 0.05-0.15 0.12-0.40 0.05-0.12 0.03-0.16

40  青铜和不含铅铜 100 150-250 100-220 60-150 0.05-0.12 0.03-0.1 0.10-0.32 0.05-0.12 0.03-0.15

S
耐高温

材料

19

高温合金

 退火 (铁基) 200 30-60 30-50 60 0.03-0.07 0.02-0.04 0.11-0.35 0.03-0.7 0.02-0.16

20  时效 (铁基) 280 20-50 20-40 50 0.02-0.04 0.01-0.03 0.05-0.15 0.03-0.06 0.02-0.03

21  退火 (镍或钴基) 250 15-35 15-30 35 0.02-0.04 0.01-0.03 0.05-0.15 0.03-0.06 0.02-0.03

22  时效 (镍或钴基) 350 15-30 15-25 30 0.02-0.04 0.01-0.03 0.05-0.15 0.02-0.05 0.02-0.03

23
钛合金

 纯度 99.5 钛  400Rm 40-80 30-70 30-50 0.02-0.04 0.01-0.03 0.10-0.24 0.02-0.05 0.02-0.07

24  α+β 合金  1050Rm 20-50 20-45 25-35 0.02-0.04 0.01-0.02 0.10-0.24 0.02-0.04 0.02-0.07

H
硬材料

25
高硬钢  淬硬& 退火 

 45-50HRc 15-45 15-35 45 0.02-0.03 0.02 0.03-0.06 0.02-0.03 -

26  51-55HRc 15-40 15-30 30 0.02-0.03 0.01 0.03-0.06 0.02-0.03 -
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MilliPro HD
切削速度 Vc [m/min] 和进给 f [mm/tooth]

材料组

编
号

材料 布氏硬度

Vc [m/min] 在不同切削直径 D2下的进给f [mm/tooth]

VTH 1.5-2.5 2.5-5 5-7 7-9 9-11

P
钢

6 低合金钢
(alloying elements≤5%) 淬硬 350 25-160

0.04 0.05 0.06 0.07 0.08

8 高合金钢
(alloying elements>5%) 淬硬 325 25-180

M
不锈钢

12 不锈钢 Ferritic 淬硬 330 25-120

0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
16 不锈钢铁素体铸件 淬硬 330 25-110

18 不锈钢奥氏体铸件 淬硬 330 25-100

K
铸铁

28
Malleable 铸铁 

铁素体 (短屑) 130 25-160 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1

29 珠光体 (长屑) 230 25-150 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08

30
灰铸铁

Low Tensile Strength 180 25-130 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1

31 High Tensile Strength 260 25-100 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08

32
球磨铸铁

铁素体 160 25-125 0.04 0.05 0.06 0.07 0.09

33 珠光体 260 25-90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07

S
耐高温

材料

21
高温合金

退火 (镍或钴基) 250 15-35

0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
22 时效 (镍或钴基) 350 15-30

23
钛合金

纯度 99.5 钛  400Rm 25-70

24 α+β 合金  1050Rm 25-50

H
硬材料

25

高硬钢  淬硬& 退火 

 45-50HRc 25-70 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08

26  51-55HRc 25-60 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07

27  56-62HRc 25-50 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06

HTC 推荐材质，切削速度和进给

材料组

材料

 布氏硬
度

抗拉强
度

(N-mm2)

Vc[m/min] fb[mm/rev] fz[mm/tooth]

VTN VTS ≤6mm ≤12mm ≤6mm ≤12mm

K
铸铁

铸铁

Grey 铸件 Iron ≤150 ≤500 50-80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.22 0.02-0.05 0.05-0.10

Grey 铸件 Iron, Heat Treated 150-300 500-1000 50-80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.22 0.02-0.05 0.05-0.10

Spher. Graph. 铸件 Iron ≤200 ≤700 50-80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.22 0.02-0.05 0.05-0.10

Copper 短屑, Brass, Bronze, Red Brass ≤200 ≤700 100-300 — 0.06-0.10 0.10-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

N
有色金属

Aluminium/
Magnesium

Aluminium, Magnesium Non-Alloy ≤100 ≤350 100-400 100-400 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

Aluminium, Wrought Alloy, Breaking Strain (A5) < 14% ≤180 ≤600 100-400 100-400 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

Aluminium, Wrought Alloy, Breaking Strain (A5) ≥ 14% ≤180 ≤600 100-400 100-400 0.03-0.06 0.06-0.12 0.03-0.06 0.06-0.10

Aluminium, 铸件 Alloy, 硅含量<10% ≤180 ≤600 100-300 100-400 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

Aluminium, 铸件 Alloy, Si≥10% ≤180 ≤600 — 100-300 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

K Plastic

Thermo Plastics — — 60-120 60-120 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

Thermosetting Plastic — — 60-100 60-100 0.10-0.25 0.25-0.30 0.03-0.06 0.06-0.10

Fibre Reinforced Plastic — — 40-60 60-80 0.10-0.15 0.15-0.22 0.02-0.05 0.05-0.10

Vc - 切削速度 [m/min]  
fb (钻孔)- 每转进给(mm/转) 
fz (螺纹加工) - 每齿进给[mm/齿]
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