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圆板牙

D
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JIS/Di-17

JIS/Di-18

JIS/Di-19

JIS/Di-20

JIS/Di-23

JIS/Di-24

JIS/Di-25

JIS/Di-26

JIS/Di-28

JIS/Di-29

JIS/Di-30

JIS/Di-31



圆板牙

JIS

螺
旋
丝
攻

（
盲
孔
用
）

螺
旋
型

先
端
丝
攻

(

通
孔
用)

先
端
丝
攻

（
通
孔
用
）

直
沟
丝
攻

超
硬
丝
攻

挤
压
丝
攻

特
殊
螺
纹
丝
攻

简
易
检
查
工
具

管
用
丝
攻

螺
纹
铣
刀

圆
板
牙

中
心
钻

孔
面
工
具

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

360
Di-1

RD-DA的照片（请参阅P390）RD-DA也是
YAMAWA的产品。

①倒角面上有刻印字样的是正
面，可容易识别加工方向。

② 为了让加工基准面（背面）和
夹头组装时能贴合，背面采凹
槽设计。　

 ※固定式圆板牙D的背面不可用来加工。

③ 固定式圆板牙，不需要微调。
    圆板牙外径精度比调整式圆板牙高。

④解决调整式圆板牙需微调的问题，可加工出高精度的外螺纹。

加工条件

圆 板 牙 尺 寸 M６×１　φ２０

被 削 材 快削钢

切 削 速 度 ２.６m/mln

进 给 自由(手动)进给

机 械  一般车床

切 削 油 不水溶性切削油

可调式圆板牙 固定式圆板牙D

※固定式圆板牙Ｄ加工出的外螺纹，表面平滑、粗纹少。

螺纹表面凹凸不平和粗纹

■固定式圆板牙D正面

在倒角面上刻印

■固定式圆板牙D背面（加工基准面）

凹槽

可调式圆板牙 固定式圆板牙D

可调式圆板牙 固定式圆板牙D

基准面安定

Front face正面

D
固定式圆板牙

※详细图解说明请参阅P24

产品的特长

偏摆精度提高的固定式圆板牙诞生。采用高速钢（HSS），加工更安定。

样式特长

请参阅右记的动画网。
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-2

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

公制螺纹用

M1×0.25
TYD1.0BDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 ○
TYE1.0BDNEBC 20 7

M1×0.2 TYE1.0ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.2×0.25
TYD1.2BDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 ○
TYE1.2BDNEBC 20 7

M1.2×0.2 TYE1.2ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.4×0.3
TYD1.4CDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 ○
TYE1.4CDNEBC 20 7

M1.4×0.2 TYE1.4ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.6×0.35
TYD1.6DDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 ○
TYE1.6DDNEBC 20 7

M1.6×0.2 TYE1.6ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.7×0.35
TYD1.7DDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 ○
TYE1.7DDNEBC 20 7

M1.7×0.2 TYE1.7ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.8×0.35
TYD1.8DDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 △
TYE1.8DDNEBC 20 7

M1.8×0.2 TYE1.8ADNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2×0.4

TYD2.0EDNEBC

Ⅱ

16 5

3 ○ 1

○

TYE2.0EDNEBC 20 7 ◎

TYG2.0EDNEBC 25 9 △

M2×0.25
TYD2.0BDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 △
TYE2.0BDNEBC 20 7

M2.2×0.45
TYD2.2FDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 △
TYE2.2FDNEBC 20 7

M2.2×0.25 TYD2.2BDNEBC Ⅱ 16 5 3 ○ 1 △

M2.3×0.4
TYD2.3EDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1
△

TYE2.3EDNEBC 20 7 ○

M2.3×0.25 TYE2.3BDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2.5×0.45
TYE2.5FDNEBC

Ⅱ
20 7

3 ○ 1
◎

TYG2.5FDNEBC 25 9 △

M2.5×0.35 TYE2.5DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2.6×0.45
TYE2.6FDNEBC

Ⅱ
20 7

3 ○ 1
◎

TYG2.6FDNEBC 25 9 △

M2.6×0.35 TYE2.6DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M3×0.5

TYD3.0GDNEBC

Ⅱ

16 5

3 1

△

TYE3.0GDNEBC 20 7 ◎

TYG3.0GDNEBC 25 9 ○ ○

3M0.6
TYE3.0HDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1 △
TYG3.0HDNEBC 25 9 ○

TYPE : 1 TYPE : 2

品区：3O

D ≦ 50 D ≧ 63
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

362

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M3×0.35
TYE3.0DDNEBC

Ⅱ
20 7

3 ○ 1
○

TYG3.0DDNEBC 25 9 △

M3.5×0.6
TYE3.5HDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1
○

TYG3.5HDNEBC 25 9 ○ △

M3.5×0.5 TYE3.5GDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

M3.5×0.35 TYE3.5DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 ○

M4×0.7

TYE4.0IDNEBC

Ⅱ

20 7
3

1
◎

TYG4.0IDNEBC 25 9

TYJ4.0IDNEBC 38 13 4 ○ △

4M0.75
TYE4.0JDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1
○

TYG4.0JDNEBC 25 9 △

M4×0.5
TYE4.0GDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1
○

TYG4.0GDNEBC 25 9 ○ △

M4×0.35 TYE4.0DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M4.5×0.75 TYE4.5JDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M4.5×0.5 TYE4.5GDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M5×0.8

TYE5.0KDNEBC

Ⅱ

20 7 4

1
◎

TYG5.0KDNEBC 25 9 3

TYJ5.0KDNEBC 38 13 4 ○ △

5M0.9
TYE5.0LDNEBC

Ⅱ
20 7 4

1 △
TYG5.0LDNEBC 25 9 3

M5×0.75 TYE5.0JDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M5×0.5
TYE5.0GDNEBC

Ⅱ
20 7 4

1 ○
TYG5.0GDNEBC 25 9 3 ○

M5.5×0.9 TYE5.5LDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M5.5×0.5 TYE5.5GDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M6×1

TYE6.0MDNEBC

Ⅱ

20 7

4 1
◎

TYG6.0MDNEBC 25 9

TYJ6.0MDNEBC 38 13 ○ ○

M6×0.75

TYE6.0JDNEBC

Ⅱ

20 7

4 1
○

TYG6.0JDNEBC 25 9

TYJ6.0JDNEBC 38 13 ○ △

M6×0.5
TYE6.0GDNEBC

Ⅱ
20 7

4 1 ○
TYG6.0GDNEBC 25 9 ○

M7×1 TYG7.0MDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 ○

M7×0.75 TYG7.0JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 ○

M7×0.5 TYG7.0GDNEBC Ⅱ 25 9 4 ○ 1 ○

M8×1.25

TYG8.0NDNEBC

Ⅱ

25 9

4 1
◎

TYJ8.0NDNEBC 38 13

TYM8.0NDNEBC 50 16 ○ ○

M8×1
TYG8.0MDNEBC

Ⅱ
25 9

4 1 ○
TYJ8.0MDNEBC 38 13

M8×0.75 TYG8.0JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 ○

M8×0.5 TYG8.0GDNEBC Ⅱ 25 9 4 ○ 1 ○

M9×1.25 TYG9.0NDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

M9×1 TYG9.0MDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 ○

M9×0.75 TYG9.0JDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 ○

M9×0.5 TYG9.0GDNEBC Ⅱ 25 9 5 ○ 1 ○

Di-3

D　固定式圆板牙
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-4

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M10×1.5

TYG010ODNEBC

Ⅱ

25 9 5

1
◎

TYJ010ODNEBC 38 13
4

TYM010ODNEBC 50 16 ○

M10×1.25

TYG010NDNEBC

Ⅱ

25 9 5

1
○

TYJ010NDNEBC 38 13
4

TYM010NDNEBC 50 16 △

M10×1
TYG010MDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 ○
TYJ010MDNEBC 38 13 4

M10×0.75
TYG010JDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 ○
TYJ010JDNEBC 38 13 4 ○

M10×0.5 TYG010GDNEBC Ⅱ 25 9 5 ○ 1 ○

M11×1.5 TYJ011ODNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M11×1.25 TYJ011NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M11×1 TYJ011MDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 ○

M11×0.75 TYJ011JDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 ○

M11×0.5 TYJ011GDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 △

M12×1.75
TYJ012PDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
◎

TYM012PDNEBC 50 16 ○

M12×1.5
TYJ012ODNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYM012ODNEBC 50 16 △

M12×1.25
TYJ012NDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYM012NDNEBC 50 16 △

M12×1
TYJ012MDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYM012MDNEBC 50 16 △

M12×0.75 TYJ012JDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 ○

M12×0.5 TYJ012GDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 ○

M13×1.5 TYJ013ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M13×1.25 TYJ013NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M13×1 TYJ013MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M13×0.75 TYJ013JDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M13×0.5 TYJ013GDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M14×2
TYJ014QDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ○
TYM014QDNEBC 50 16 4

M14×1.5
TYJ014ODNEBC

Ⅱ
38 13 5

1
○

TYM014ODNEBC 50 16 4 △

M14×1.25 TYJ014NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 ○

M14×1 TYJ014MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 ○

M14×0.75 TYJ014JDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M14×0.5 TYJ014GDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M15×2 TYJ015QDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M15×1.5 TYJ015ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M15×1.25 TYJ015NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M15×1 TYJ015MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 ○

M15×0.75 TYJ015JDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M15×0.5 TYJ015GDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M16×2
TYJ016QDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ◎
TYM016QDNEBC 50 16 4

M16×1.5
TYJ016ODNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ○
TYM016ODNEBC 50 16 4

D　固定式圆板牙
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

364

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M16×1.25 TYJ016NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M16×1
TYJ016MDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ○
TYM016MDNEBC 50 16 4

M16×0.75 TYJ016JDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M16×0.5 TYJ016GDNEBC Ⅱ 38 13 5 ○ 1 △

M17×2 TYM017QDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M17×1.5 TYM017ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M17×1 TYM017MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M17×0.5 TYM017GDNEBC Ⅱ 50 16 5 ○ 1 △

M18×2.5 TYM018RDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M18×2 TYM018QDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M18×1.5 TYM018ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M18×1 TYM018MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M18×0.5 TYM018GDNEBC Ⅱ 50 16 5 ○ 1 △

M19×1.5 TYM019ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M19×1 TYM019MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M20×2.5 TYM020RDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ◎

M20×2 TYM020QDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M20×1.5 TYM020ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M20×1.25 TYM020NDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M20×1 TYM020MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M20×0.5 TYM020GDNEBC Ⅱ 50 16 5 ○ 1 △

M21×1.5 TYM021ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M21×1 TYM021MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M22×2.5 TYM022RDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M22×2 TYM022QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M22×1.5 TYM022ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M22×1.25 TYM022NDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M22×1 TYM022MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M22×0.5 TYM022GDNEBC Ⅱ 50 16 6 ○ 1 △

M23×1.5 TYM023ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M23×1 TYM023MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×3 TYM024SDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M24×2 TYM024QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M24×1.5 TYM024ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M24×1.25 TYM024NDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×1 TYM024MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M25×3 TYM025SDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M25×2 TYM025QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M25×1.5 TYM025ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

M25×1.25 TYM025NDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M25×1 TYM025MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M26×2 TYR026QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M26×1.5 TYR026ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 ○

M26×1 TYR026MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M27×3 TYR027SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 ○

M27×2 TYR027QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M27×1.5 TYR027ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 ○

M27×1 TYR027MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

Di-5

D　固定式圆板牙
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-6

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M28×2 TYR028QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M28×1.5 TYR028ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M28×1 TYR028MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×3.5 TYR030TDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 ○

M30×3 TYR030SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×2 TYR030QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×1.5 TYR030ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 ○

M30×1 TYR030MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M32×3 TYR032SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M32×2 TYR032QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M32×1.5 TYR032ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M32×1 TYR032MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M33×3.5 TYR033TDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M33×3 TYR033SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M33×2 TYR033QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M33×1.5 TYR033ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M33×1 TYR033MDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M34×3 TYU034SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M34×2 TYU034QDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M34×1.5 TYU034ODNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M34×1 TYU034MDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M35×3 TYU035SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M35×2 TYU035QDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M35×1.5 TYU035ODNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M35×1 TYU035MDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M36×4 TYU036UDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M36×3 TYU036SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M36×2 TYU036QDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M36×1.5 TYU036ODNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M36×1 TYU036MDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M38×3 TYU038SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M38×2 TYU038QDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M38×1.5 TYU038ODNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M38×1 TYU038MDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M39×4 TYU039UDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M39×3 TYU039SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M39×2 TYU039QDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M39×1.5 TYU039ODNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M39×1 TYU039MDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M40×3 TYU040SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M40×2 TYU040QDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M40×1.5 TYU040ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M40×1 TYU040MDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M42×4.5 TYU042VDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M42×3 TYU042SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M42×2 TYU042QDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M42×1.5 TYU042ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M42×1 TYU042MDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M44×1.5 TYU044ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

D　固定式圆板牙
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

366

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M45×4.5 TYU045VDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M45×3 TYU045SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M45×2 TYU045QDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M45×1.5 TYU045ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M48×5 TYU048WDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M48×3 TYU048SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M48×2 TYU048QDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M48×1.5 TYU048ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M50×3 TYU050SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M50×2 TYU050QDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

M50×1.5 TYU050ODNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

美制螺纹用

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

NO.0-80UNF
TYDUN0BDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 △
TYEUN0BDNEBC 20 7

NO.1-64UNC TYEUN1DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.1-72UNF TYEUN1CDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.2-56UNC
TYDUN2EDNEBC

Ⅱ
16 5

3 ○ 1 △
TYEUN2EDNEBC 20 7

NO.2-64UNF TYEUN2DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.3-48UNC TYEUN3FDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.3-56UNF TYEUN3EDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.4-40UNC TYEUN4HDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 ○

NO.4-48UNF TYEUN4FDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

NO.5-40UNC TYEUN5HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

NO.5-44UNF TYEUN5GDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

NO.6-32UNC TYEUN6JDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 ○

NO.6-40UNF TYEUN6HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

NO.8-32UNC TYEUN8JDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 ○

NO.8-36UNF TYEUN8IDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

NO.10-24UNC TYEUNAMDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

NO.10-32UNF TYEUNAJDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 ○

NO.12-24UNC TYEUNCMDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

NO.12-28UNF TYEUNCKDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

1/4-20UNC
TYEU04NDNEBC

Ⅱ
20 7

4 1
○

TYGU04NDNEBC 25 9 △

1/4-28UNF
TYEU04KDNEBC

Ⅱ
20 7

4 1 ○
TYGU04KDNEBC 25 9

1/4-32UNEF TYGU04JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

5/16-18UNC
TYGU05ODNEBC

Ⅱ
25 9

4 1 △
TYJU05ODNEBC 38 13

5/16-24UNF
TYGU05MDNEBC

Ⅱ
25 9

4 1
○

TYJU05MDNEBC 38 13 △

5/16-32UNEF TYGU05JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

3/8-16UNC
TYGU06PDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1
○

TYJU06PDNEBC 38 13 4 △

3/8-24UNF
TYGU06MDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 ○
TYJU06MDNEBC 38 13 4

3/8-32UNEF TYGU06JDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

Di-7

D　固定式圆板牙
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-8

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

7/16-14UNC TYJU07QDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

7/16-20UNF TYJU07NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 ○

7/16-24UN TYJU07MDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

7/16-28UNEF TYJU07KDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

1/2-13UNC
TYJU08RDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYMU08RDNEBC 50 16 △

1/2-20UNF
TYJU08NDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYMU08NDNEBC 50 16 △

1/2-28UNEF TYJU08KDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

9/16-12UNC TYJU09SDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

9/16-18UNF TYJU09ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 ○

9/16-20UN TYJU09NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

9/16-24UNEF TYJU09MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

5/8-11UNC
TYJU10UDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 △
TYMU10UDNEBC 50 16 4

5/8-18UNF
TYJU10ODNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 △
TYMU10ODNEBC 50 16 4

5/8-24UNEF TYJU10MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

3/4-10UNC TYMU12VDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

3/4-16UNF TYMU12PDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

3/4-20UNEF TYMU12NDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

7/8-9UNC TYMU14WDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

7/8-14UNF TYMU14QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

1 -8UNC TYMU16XDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

1 -12UNF TYMU16SDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

1 -14UNS TYMU16QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

1 -20UNEF TYMU16NDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

1 1/8-7UNC TYRU18YDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/8-8UN TYRU18XDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/8-12UNF TYRU18SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/4-7UNC TYRU20YDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/4-8UN TYRU20XDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/4-12UNF TYRU20SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 3/8-6UNC TYUU22ZDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 3/8-12UNF TYUU22SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 1/2-6UNC TYUU24ZDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 1/2-8UN TYUU24XDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 1/2-12UNF TYUU24SDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 5/8-12UN TYUU26SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

1 3/4-5UNC TYUU287DNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

1 3/4-12UN TYUU28SDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

2 -12UN TYUU32SDNEBC Ⅱ 75 25 8 ○ 2 △

英制螺纹用

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

1/16W60 TYEW019DNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

3/32W48 TYEW1HFDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

1/8W40 TYEW02HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 ○

5/32W32 TYEW2HJDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 ○

D　固定式圆板牙
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

368

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

3/16W24
TYEW03MDNEBC

Ⅱ
20 7 4

1
○

TYGW03MDNEBC 25 9 3 △

7/32W24 TYEW3HMDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

1/4W20

TYEW04NDNEBC

Ⅱ

20 7

4 1

○

TYGW04NDNEBC 25 9
△

TYJW04NDNEBC 38 13 ○

5/16W18
TYGW05ODNEBC

Ⅱ
25 9

4 1
○

TYJW05ODNEBC 38 13 △

3/8W16

TYGW06PDNEBC

Ⅱ

25 9 5

1
○

TYJW06PDNEBC 38 13
4

TYMW06PDNEBC 50 16 △

7/16W14
TYJW07QDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1 △
TYMW07QDNEBC 50 16

1/2W12
TYJW08SDNEBC

Ⅱ
38 13

4 1
○

TYMW08SDNEBC 50 16 △

9/16W12 TYJW09SDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

5/8W11
TYJW10UDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ○
TYMW10UDNEBC 50 16 4

3/4W10 TYMW12VDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

7/8W9 TYMW14WDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

1 W8 TYMW16XDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 ○

1 1/8W7 TYRW18YDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 1/4W7 TYRW20YDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

1 3/8W6 TYUW22ZDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

1 1/2W6 TYUW24ZDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

针车螺纹用

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

3/32SM56 TYES06EDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

1/8SM40 TYES08HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

1/8SM44 TYES08GDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

9/64SM40 TYES09HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

11/64SM40 TYES11HDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

3/16SM28 TYES12KDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

3/16SM32 TYES12JDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

7/32SM32 TYES14JDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

15/64SM28 TYES15KDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

1/4SM24 TYES16MDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

1/4SM40 TYES16HDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

Di-9

D　固定式圆板牙
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369
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-10

D LH
固定式圆板牙　左牙用
样式特长

品区：3O

TYPE : 1 TYPE : 2

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

公制螺纹用   

M1×0.25 GYE1.0BDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.4×0.3 GYE1.4CDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.6×0.35 GYE1.6DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M1.7×0.35 GYE1.7DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2×0.4 GYE2.0EDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2.3×0.4 GYE2.3EDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2.5×0.45 GYE2.5FDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M2.6×0.45 GYE2.6FDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M3×0.5
GYE3.0GDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1
○

GYG3.0GDNEBC 25 9 ○ △

M3×0.35 GYE3.0DDNEBC Ⅱ 20 7 3 ○ 1 △

M3.5×0.6 GYE3.5HDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

M3.5×0.35 GYE3.5DDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

M4×0.7
GYE4.0IDNEBC

Ⅱ
20 7

3 1 ○
GYG4.0IDNEBC 25 9

M4×0.5 GYE4.0GDNEBC Ⅱ 20 7 3 1 △

M5×0.8
GYE5.0KDNEBC

Ⅱ
20 7 4

1 ○
GYG5.0KDNEBC 25 9 3

M5×0.5 GYE5.0GDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M6×1

GYE6.0MDNEBC

Ⅱ

20 7

4 1
○

GYG6.0MDNEBC 25 9

GYJ6.0MDNEBC 38 13 ○ △

M6×0.75 GYE6.0JDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M6×0.5 GYE6.0GDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

M7×1 GYG7.0MDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

M7×0.75 GYG7.0JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

M7×0.5 GYG7.0GDNEBC Ⅱ 25 9 4 ○ 1 △

M8×1.25
GYG8.0NDNEBC

Ⅱ
25 9

4 1 ○
GYJ8.0NDNEBC 38 13

M8×1
GYG8.0MDNEBC

Ⅱ
25 9

4 1 △
GYJ8.0MDNEBC 38 13

左牙

正面

※详细图解说明请参阅P24

D ≦ 50 D ≧ 63



圆板牙

JIS
Di-00

螺
旋
丝
攻

（
盲
孔
用
）

螺
旋
型

先
端
丝
攻

(

通
孔
用)

先
端
丝
攻

（
通
孔
用
）

直
沟
丝
攻

超
硬
丝
攻

挤
压
丝
攻

特
殊
螺
纹
丝
攻

简
易
检
查
工
具

管
用
丝
攻

螺
纹
铣
刀

圆
板
牙

中
心
钻

孔
面
工
具

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

370
Di-11

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M8×0.75 GYG8.0JDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

M8×0.5 GYG8.0GDNEBC Ⅱ 25 9 4 ○ 1 △

M9×1.25 GYG9.0NDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

M9×1 GYG9.0MDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

M9×0.75 GYG9.0JDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

M9×0.5 GYG9.0GDNEBC Ⅱ 25 9 5 ○ 1 △

M10×1.5
GYG010ODNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 ○
GYJ010ODNEBC 38 13 4

M10×1.25
GYG010NDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 △
GYJ010NDNEBC 38 13 4

M10×1
GYG010MDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 △
GYJ010MDNEBC 38 13 4

M10×0.75 GYG010JDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

M10×0.5 GYG010GDNEBC Ⅱ 25 9 5 ○ 1 △

M11×1.5 GYJ011ODNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M11×1.25 GYJ011NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M11×1 GYJ011MDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M11×0.5 GYJ011GDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 △

M12×1.75 GYJ012PDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 ○

M12×1.5 GYJ012ODNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M12×1.25 GYJ012NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M12×1 GYJ012MDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

M12×0.75 GYJ012JDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 △

M12×0.5 GYJ012GDNEBC Ⅱ 38 13 4 ○ 1 △

M14×2 GYJ014QDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M14×1.5 GYJ014ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M14×1.25 GYJ014NDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M14×1 GYJ014MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M15×1.5 GYJ015ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M15×1 GYJ015MDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

M16×2
GYJ016QDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 ○
GYM016QDNEBC 50 16 4

M16×1.5
GYJ016ODNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 △
GYM016ODNEBC 50 16 4

M16×1
GYJ016MDNEBC

Ⅱ
38 13 5

1 △
GYM016MDNEBC 50 16 4

M17×1 GYM017MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M18×2.5 GYM018RDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M18×2 GYM018QDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M18×1.5 GYM018ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M18×1 GYM018MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M20×2.5 GYM020RDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 ○

M20×2 GYM020QDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M20×1.5 GYM020ODNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M20×1 GYM020MDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

M22×2.5 GYM022RDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M22×2 GYM022QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M22×1.5 GYM022ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

D LH　固定式圆板牙　左牙用
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371
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-12

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M22×1 GYM022MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×3 GYM024SDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×2 GYM024QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×1.5 GYM024ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M24×1 GYM024MDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M25×1.5 GYM025ODNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

M26×1.5 GYR026ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M27×3 GYR027SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M27×1.5 GYR027ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M28×1.5 GYR028ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×3.5 GYR030TDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×3 GYR030SDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×2 GYR030QDNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M30×1.5 GYR030ODNEBC Ⅱ 63 20 6 2 △

M36×4 GYU036UDNEBC Ⅱ 75 25 6 2 △

M48×5 GYU048WDNEBC Ⅱ 75 25 8 2 △

美制螺纹用   

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

1/4-20UNC GYGU04NDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

1/4-28UNF GYGU04KDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

5/16-18UNC GYGU05ODNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

5/16-24UNF GYGU05MDNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

3/8-16UNC GYGU06PDNEBC Ⅱ 25 9 5 1 △

3/8-24UNF
GYGU06MDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 △
GYJU06MDNEBC 38 13 4

7/16-20UNF GYJU07NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

1/2-13UNC GYJU08RDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

1/2-20UNF GYJU08NDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

9/16-12UNC GYJU09SDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

9/16-18UNF GYJU09ODNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

5/8-11UNC GYMU10UDNEBC Ⅱ 50 16 4 1 △

5/8-18UNF GYMU10ODNEBC Ⅱ 50 16 4 1 △

3/4-10UNC GYMU12VDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

3/4-16UNF GYMU12PDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

7/8-9UNC GYMU14WDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

7/8-14UNF GYMU14QDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

英制螺纹用   

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

3/16W24 GYEW03MDNEBC Ⅱ 20 7 4 1 △

5/16W18 GYGW05ODNEBC Ⅱ 25 9 4 1 △

3/8W16
GYGW06PDNEBC

Ⅱ
25 9 5

1 △
GYJW06PDNEBC 38 13 4

7/16W14 GYJW07QDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

1/2W12 GYJW08SDNEBC Ⅱ 38 13 4 1 △

5/8W11 GYJW10UDNEBC Ⅱ 38 13 5 1 △

3/4W10 GYMW12VDNEBC Ⅱ 50 16 5 1 △

7/8W9 GYMW14WDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

1 W8 GYMW16XDNEBC Ⅱ 50 16 6 1 △

D LH　固定式圆板牙　左牙用
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

372
Di-13

D PF
平行管用固定式圆板牙
样式特长

品区：3G

TYPE : 1 TYPE : 2

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

平行管用螺纹用

PF1/16-28 TYGPF010NEBC 25 9 4 1 △

PF1/8-28
TYGPF020NEBC 25 9 5

1
△

TYJPF020NEBC 38 13 4 ○

PF1/4-19 TYJPF040NEBC 38 13 5 1 ○

PF3/8-19
TYJPF060NEBC 38 13 6

1
△

TYMPF060NEBC 50 16 5 ○

PF1/2-14 TYMPF080NEBC 50 16 5 1 ○

PF5/8-14 TYMPF100NEBC 50 16 6 1 △

PF3/4-14
TYMPF120NEBC 50 16

6
1 △

TYRPF120NEBC 63 20 2 ○

PF1 -11 TYUPF160NEBC 75 25 6 2 ○

PF1 1/4-11 TYUPF200NEBC 75 25 8 2 △

PF1 1/2-11 TYUPF240NEBC 75 25 8 2 △

PF2 -11 TYYPF320NEBC 105 30 8 2 △

※详细图解说明请参阅P24

D ≦ 50 D ≧ 63

正面
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373
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

D PF LH
平行管用固定式圆板牙　左牙用
样式特长

品区：3G

TYPE : 1 TYPE : 2

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

平行管用螺纹用

PF1/8-28 GYJPF020NEBC 38 13 4 1 △

PF1/4-19 GYJPF040NEBC 38 13 5 1 △

PF3/8-19 GYMPF060NEBC 50 16 5 1 △

PF1/2-14 GYMPF080NEBC 50 16 5 1 △

PF3/4-14 GYRPF120NEBC 63 20 6 2 △

PF1 -11 GYUPF160NEBC 75 25 6 2 △

Di-14

左牙

※详细图解说明请参阅P24

D ≦ 50 D ≧ 63

正面
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

374

D NPSM
美制平行管用固定式圆板牙
样式特长

品区：3G

TYPE : 1 TYPE : 2

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

美制平行管用螺纹用

NPSM1/16-27 TYJSM010NEBC 38 13 4 1 △

NPSM1/8-27 TYJSM020NEBC 38 13 4 1 △

NPSM1/4-18 TYJSM040NEBC 38 13 5 1 △

NPSM3/8-18 TYMSM060NEBC 50 16 5 1 △

NPSM1/2-14 TYMSM080NEBC 50 16 5 1 △

NPSM3/4-14 TYRSM120NEBC 63 20 6 2 △

NPSM1 -11.5 TYUSM160NEBC 75 25 6 2 △

NPSM1 1/4-11.5 TYUSM200NEBC 75 25 8 2 △

Di-15

外径 厚度

D T

※详细图解说明请参阅P24

D ≦ 50 D ≧ 63

正面
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375
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

D PT
斜行管用固定式圆板牙
样式特长

品区：3G

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm)

ℓg
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

斜行管用螺纹用

PT1/16-28 TYJPT010NEBC 38 13 6 4 ○ 1 △

PT1/8-28 TYJPT020NEBC 38 13 6 4 ○ 1 ◎

PT1/4-19 TYJPT040NEBC 38 18 8.5 5 ○ 2 ◎

PT3/8-19 TYMPT060NEBC 50 22 10 5 ○ 2 ◎

PT1/2-14 TYMPT080NEBC 50 22 12 6 2 ◎

PT5/8-14 TYRPT100NEBC 63 24 12 6 ○ 3 △

PT3/4-14 TYRPT120NEBC 63 24 12.5 6 3 ◎

PT7/8-14 TYUPT140NEBC 75 30 12.5 6 ○ 3 △

PT1 -11 TYUPT160NEBC 75 30 15 6 ○ 3 ◎

PT1 1/4-11 TYUPT200NEBC 75 30 15 6 3 △

PT1 1/2-11 TYUPT240NEBC 75 30 15 6 3 △

PT2 -11 TYYPT320NEBC 105 36 17.5 8 3 △

外径 厚度 基准径
的位置

D T ℓg

Di-16

TYPE : 1

TYPE : 2 TYPE : 3

※详细图解说明请参阅P24
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

376

D PT LH
斜行管用固定式圆板牙　左牙用
样式特长

品区：3G

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm)

ℓg
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

斜行管用螺纹用

PT1/8-28 GYJPT020NEBC 38 13 6 4 ○ 1 △

PT1/4-19 GYJPT040NEBC 38 18 8.5 5 ○ 2 △

PT3/8-19 GYMPT060NEBC 50 22 10 5 ○ 2 △

PT1/2-14 GYMPT080NEBC 50 22 12 6 2 △

PT3/4-14 GYRPT120NEBC 63 24 12.5 6 3 △

PT1 -11 GYUPT160NEBC 75 30 15 6 ○ 3 △

Di-17

TYPE : 1

TYPE : 3TYPE : 2

左牙

※详细图解说明请参阅P24
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377
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

D NPT
美制斜行管用固定式圆板牙
样式特长

品区：3G

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm)

ℓg
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

美制斜行管用螺纹用

NPT1/16-27 TYJNT010NEBC 38 13 5 4 ○ 1 △

NPT1/8-27 TYJNT020NEBC 38 13 5 4 ○ 1 ○

NPT1/4-18 TYJNT040NEBC 38 18 8 5 ○ 2 ○

NPT3/8-18 TYMNT060NEBC 50 22 8 5 ○ 2 △

NPT1/2-14 TYMNT080NEBC 50 22 10 6 2 △

NPT3/4-14 TYRNT120NEBC 63 24 10 6 3 △

NPT1 -11.5 TYUNT160NEBC 75 30 13 6 ○ 3 △

NPT1 1/4-11.5 TYUNT200NEBC 75 30 13.5 6 ○ 3 △

Di-18

TYPE : 1

TYPE : 2 TYPE : 3

※详细图解说明请参阅P24

正面

外径 厚度 基准径
的位置

D T ℓg
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

378
Di-19

D NPTF
美制斜行管用固定式圆板牙
样式特长

品区：3G

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm)

ℓg
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

美制斜行管用螺纹用

NPTF1/16-27 TYJNF010NEBC 38 13 6 4 ○ 1 △

NPTF1/8-27 TYJNF020NEBC 38 13 6 4 ○ 1 △

NPTF1/4-18 TYJNF040NEBC 38 18 10 5 ○ 2 △

NPTF3/8-18 TYMNF060NEBC 50 22 10 5 ○ 2 △

NPTF1/2-14 TYMNF080NEBC 50 22 12 6 2 △

NPTF3/4-14 TYRNF120NEBC 63 24 12 6 3 △

NPTF1 -11.5 TYUNF160NEBC 75 30 15 6 ○ 3 △

NPTF1 1/4-11.5 TYUNF200NEBC 75 30 15.5 6 ○ 3 △

TYPE : 1

TYPE : 2 TYPE : 3

※详细图解说明请参阅P24

正面

外径 厚度 基准径
的位置
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-20

HS-D
高速钢圆板牙 不锈钢用
样式特长

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

公制螺纹用

M1× 0.25

HDP1.0B P1 16 5

3 ○ 1 △HBQ1.0B
P2

10 3

HDQ1.0B 16 5

M1.1× 0.25
HDP1.1B P1

16 5 3 ○ 1 △
HDQ1.1B P2

M1.2× 0.25

HBP1.2B
P1

10 3

3 ○ 1 △
HDP1.2B 16 5

HBQ1.2B
P2

10 3

HDQ1.2B 16 5

M1.4× 0.3

HBP1.4C
P1

10 3

3 ○ 1 △HDP1.4C
16 5

HDQ1.4C P2

M1.6× 0.35

HBP1.6D
P1

10 3

3 ○ 1 △HDP1.6D
16 5

HDQ1.6D P2

M1.7× 0.35

HBP1.7D
P1

10 3

3 ○ 1 △
HDP1.7D 16 5

HBQ1.7D
P2

10 3

HDQ1.7D 16 5

M1.8× 0.35

HBP1.8D
P1

10 3

3 ○ 1 △HDP1.8D
16 5

HDQ1.8D P2

M2× 0.4

HDP2.0E
P1

16 5
4

○ 1

○
HEP2.0E 20 7

HBQ2.0E

P2

10 3 3

△HDQ2.0E 16 5
4

HEQ2.0E 20 7

M2× 0.25

HBP2.0B
P1

10 3 3

○ 1 △
HDP2.0B 16 5 4

HBQ2.0B
P2

10 3 3

HDQ2.0B 16 5 4

TYPE : 1

※详细图解说明请参阅P24

品区：32

■ 自动车床用HSS圆板牙（不锈钢用）。正面
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

380
Di-21

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M2.2× 0.45
HDP2.2F P1

16 5 4 ○ 1 △
HDQ2.2F P2

M2.3× 0.4

HDP2.3E P1 16 5 4

○ 1 △HBQ2.3E
P2

10 3 3

HDQ2.3E 16 5 4

M2.5× 0.45

HDP2.5F
P1

16 5

4 ○ 1 △
HEP2.5F 20 7

HDQ2.5F
P2

16 5

HEQ2.5F 20 7

M2.5× 0.35

HBP2.5D
P1

10 3 3

○ 1 △
HDP2.5D 16 5 4

HBQ2.5D
P2

10 3 3

HDQ2.5D 16 5 4

M2.6× 0.45

HDP2.6F
P1

16 5
4

○ 1 △

HEP2.6F 20 7

HBQ2.6F

P2

10 3 3

HDQ2.6F 16 5
4

HEQ2.6F 20 7

M2.6× 0.35

HBP2.6D
P1

10 3 3

○ 1 △
HDP2.6D 16 5 4

HBQ2.6D
P2

10 3 3

HDQ2.6D 16 5 4

M3× 0.5

HDP3.0G
P1

16 5

4 ○ 1

○
HEP3.0G 20 7

HDQ3.0G
P2

16 5
△

HEQ3.0G 20 7

M3× 0.35

HDP3.0D
P1

16 5

4 ○ 1 △
HEP3.0D 20 7

HDQ3.0D
P2

16 5

HEQ3.0D 20 7

M3.5× 0.6

HDP3.5H
P1

16 5

4 ○ 1 △
HEP3.5H 20 7

HDQ3.5H
P2

16 5

HEQ3.5H 20 7

M4× 0.7

HDP4.0I
P1

16 5

4 ○ 1

○
HEP4.0I 20 7

HDQ4.0I
P2

16 5
△

HEQ4.0I 20 7

M4× 0.5

HDP4.0G
P1

16 5

4 ○ 1 △
HEP4.0G 20 7

HDQ4.0G
P2

16 5

HEQ4.0G 20 7

M5× 0.8
HEP5.0K P1

20 7 4 ○ 1
○

HEQ5.0K P2 △

M5× 0.5
HEP5.0G P1

20 7 4 ○ 1 △
HEQ5.0G P2

M6× 1
HEP6.0M P1

20 7 4 ○ 1
○

HEQ6.0M P2 △

M6× 0.75 HEP6.0J P1 20 7 4 ○ 1 △

HS-D　高速钢圆板牙　不锈钢用
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-22

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

M6× 0.75 HEQ6.0J P2 20 7 4 ○ 1 △

M6× 0.5
HEP6.0G P1

20 7 4 ○ 1 △
HEQ6.0G P2

M7× 0.75
HEP7.0J P1

20 7 4 ○ 1 △
HEQ7.0J P2

M7× 0.5
HEP7.0G P1

20 7 4 ○ 1 △
HEQ7.0G P2

M8× 1.25

HEP8.0N
P1

20 7 5

○ 1

△

HGP8.0N 25 9 4 ○

HEQ8.0N
P2

20 7 5
△

HGQ8.0N 25 9 4

M8× 1

HEP8.0M
P1

20 7 5

○ 1 △
HGP8.0M 25 9 4

HEQ8.0M
P2

20 7 5

HGQ8.0M 25 9 4

M8× 0.75

HEP8.0J
P1

20 7 5

○ 1 △
HGP8.0J 25 9 4

HEQ8.0J
P2

20 7 5

HGQ8.0J 25 9 4

M8× 0.5
HEP8.0G P1

20 7 5 ○ 1 △
HEQ8.0G P2

M9× 1
HEP9.0M P1

20 7 5 ○ 1 △
HEQ9.0M P2

M9× 0.75
HEP9.0J P1

20 7 5 ○ 1 △
HEQ9.0J P2

M10× 1.5
HGP010O P1

25 9 5 ○ 1
○

HGQ010O P2 △

M10× 1.25
HGP010N P1

25 9 5 ○ 1 △
HGQ010N P2

M10× 1
HGP010M P1

25 9 5 ○ 1 △
HGQ010M P2

HS-D　高速钢圆板牙　不锈钢用
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

382

SP-D
螺旋高速钢圆板牙

※详细图解说明请参阅P24

样式特长

品区：32

TYPE : 1

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

公制螺纹用

M3× 0.5 SEP3.0G P1 20 7 3 ○ 1 △

M4 × 0.7 SEP4.0I P1 20 7 3 ○ 1 △

M5 × 0.8 SEP5.0K P1 20 7 4 ○ 1 △

M6 × 1 SEP6.0M P1 20 7 4 ○ 1 △

M8 × 1.25 SGP8.0N P1 25 9 4 ○ 1 △

■�圆板牙的切屑孔呈斜面，切削力佳、连续的切屑往加工的反向排
出，减少因切屑造成加工问题。

正面

Di-23
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-24

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

公制螺纹用

M3 ×  0.5 PEP3.0G P1 20 7 3 1 △

M4 × 0.7 PEP4.0I P1 20 7 3 1 △

M5 × 0.8 PEP5.0K P1 20 7 4 1 △

M6× 1 PEP6.0M P1 20 7 4 1 △

M8 × 1.25
PEP8.0N

P1
20 7 5

1 △
PGP8.0N 25 9 4

PO-D
先端高速钢圆板牙

※详细图解说明请参阅P24
※正面才有先端沟

样式特长

品区：32

TYPE : 1

■�采用先端沟，切屑从圆板牙的前方排出，
减少因为切屑阻塞等加工问题。

背面正面
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

384

SR-D PT（HSS）
斜行管用固定式高速钢圆板牙

※详细图解说明请参阅P24

样式特长

尺寸 产品编号 D
(mm)

T
(mm)

ℓg
(mm) 排屑孔数 有无背隙 构型 库存

斜行管用螺纹用

PT1/8-28 HJPT02K 38 11 6 4 1 △

PT1/4-19 HJPT04- 38 16 8 5 1 △

PT3/8-19 HMPT06- 50 18 10 5 1 △

PT1/2-14 HMPT08Q 50 22 12 6 1 △

PT3/4-14 HRPT12Q 63 24 12.5 6 1 △

PT1 -11 HUPT16U 75 28 15 6 1 △

品区：31

TYPE : 1

正面

Di-25

外径 厚度 基准径
的位置

D T ℓg
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-26

MS-RS-D/RS-D
袖珍螺纹用滚压式圆板牙 / 滚压式圆板牙
样式特长

TYPE : 1

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 构型 库存

袖珍螺纹用

S0.5× 0.125 RA20.5- R2 6 2 1 △

S0.6× 0.15 RA20.6- R2 6 2 1 △

S0.7× 0.175 RA20.7- R3 6 2 1 △

S0.8× 0.2 RO20.8- R3 8 3 1 △

公制螺纹用

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 构型 库存

M1× 0.25

RBQ1.0B R2

10 3.5 1 △RBR1.0B R3

RBS1.0B R4

M1.1× 0.25 RBR1.1B R3 10 3.5 1 △

M1.2× 0.25

RBQ1.2B R2

10 3.5 1 △RBR1.2B R3

RBS1.2B R4

M1.4× 0.3

RBQ1.4C
R2

10 3.5

1 △

RDQ1.4C 16 5

RBR1.4C
R3

10 3.5

RDR1.4C 16 5

RBS1.4C
R4

10 3.5

RDS1.4C 16 5

M1.6× 0.35

RDQ1.6D R2

16 5 1 △RDR1.6D R3

RDS1.6D R4

M1.7× 0.35

RDQ1.7D R2

16 5 1 △RDR1.7D R3

RDS1.7D R4

M1.8× 0.35 RDR1.8D R3 16 5 1 △

M2× 0.4

RDQ2.0E R2

16 5 1 △RDR2.0E R3

RDS2.0E R4

M2× 0.25
RDR2.0B R3

16 5 1 △
RDS2.0B R4

■�以塑形加工出外螺纹，不会产生切屑，加工完成表面平滑，外螺
纹精度高的滚压式圆板牙。

品区：34

※详细图解说明请参阅P24



圆板牙

JIS

螺
旋
丝
攻

（
盲
孔
用
）

螺
旋
型

先
端
丝
攻

(

通
孔
用)

先
端
丝
攻

（
通
孔
用
）

直
沟
丝
攻

超
硬
丝
攻

挤
压
丝
攻

特
殊
螺
纹
丝
攻

简
易
检
查
工
具

管
用
丝
攻

螺
纹
铣
刀

圆
板
牙

中
心
钻

孔
面
工
具

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

386
Di-27

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 构型 库存

M2.3× 0.4

RDQ2.3E R2

16 5 1 △RDR2.3E R3

RDS2.3E R4

M2.3× 0.25 RDR2.3B R3 16 5 1 △

M2.5× 0.45

RDQ2.5F
R2

16 5

1 △

REQ2.5F 20 7

RDS2.5F
R4

16 5

RES2.5F 20 7

RDT2.5F
R5

16 5

RET2.5F 20 7

M2.5× 0.35

RDQ2.5D R2

16 5 1 △RDR2.5D R3

RDS2.5D R4

M2.6× 0.45

RDQ2.6F
R2

16 5

1 △

REQ2.6F 20 7

RDS2.6F
R4

16 5

RES2.6F 20 7

RDT2.6F R5 16 5

M2.6× 0.35 RDS2.6D R4 16 5 1 △

M3× 0.5
REQ3.0G R2

20 7 1 △
RES3.0G R4

M3× 0.35

REQ3.0D R2

20 7 1 △RES3.0D R4

RET3.0D R5

M3.5× 0.35
RES3.5D R4

20 7 1 △
RET3.5D R5

M4× 0.5
RET4.0G R5

20 7 1 △
REU4.0G R6

M5× 0.5

RER5.0G R3

20 7 1 △
RES5.0G R4

RET5.0G R5

REU5.0G R6

MS-RS-D/RS-D　袖珍螺纹用滚压式圆板牙 / 滚压式圆板牙
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-28

N-RSD
新滚压式圆板牙
样式特长

TYPE : 1

品区：34

尺寸 产品编号 等级 D
(mm)

T
(mm) 构型 库存

公制螺纹用

M3× 0.5 NRGS3.0G R4 25 9 1 △

M4× 0.7 NRGS4.0I R4 25 9 1 △

M5 × 0.8 NRGT5.0K R5 25 9 1 △

M6 × 1 NRHT6.0M R5 30 11 1 △

M8 × 1.25 NRJU8.0N R6 38 13 1 △

■�以塑形加工出外螺纹，不会产生切屑，加
工完成表面平滑，外螺纹精度高的滚压
式圆板牙。而且吃入部荷重低，使用寿命提升。

※详细图解说明请参阅P24
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)
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Di-29

RD-DH
固定式圆板牙用圆板牙夹头

品区：3A

TYPE : 1 TYPE : 2

产品编号 圆板牙
外径

φD
(mm)

φD1
(mm)

φD2
(mm)

φD3
(mm)

L
(mm)

L1
(mm) 适用筒夹 重量

(kg) 构型 库存

DH16-20
10

20 39 40 27.7 82 40
DC10-20

0.3 1 ○
16 DC16-20

DH25-25
20

25 55 56 43.6 130 60
DC20-25

0.8 2 ○
25 DC25-25

DH50-32
38

32 78 80 48 151 70
DC38-32

1.6 2 ○
50 DC50-32

■�固定式圆板牙专用的圆板牙夹头。

柄径 夹头锁付部
外径 夹头外径 中轴径 全长 柄部长

φD φD1 φD2 φD3 L L1
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-30

RD-DC
圆板牙夹头专用筒夹

品区：3A

TYPE : 1 TYPE : 2

产品编号 圆板牙
外径

φD
(mm)

φA
(mm)

φB
(mm)

L
(mm) 适用夹头 重量

(kg) 构型 库存

DC10-20 10 10
23 18 35 DH16-20 0.05 1 ○

DC16-20 16 16

DC20-25 20 20
40 26 52 DH25-25

0.13
2 ○

DC25-25 25 25 0.11

DC38-32 38 38
62 34 60 DH50-32

0.32
2 ○

DC50-32 50 50 0.23

■ 采快拆式设计，可组装在各种夹头上使用。

圆板牙外径 筒夹外径 导程径 全长

φD φA φB L
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※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。
◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

390
Di-31

※详细图解说明请参阅P24

RD-DA
固定式圆板牙用攻牙夹头
样式特长

金合钢 ●请使用可校正进给误差和具有补正偏摆功能的固定式圆板牙用刀柄。
●和NC刀柄组合使用，可简化复杂的外螺纹加工作业。

RD-DA 传统固定式夹头

● 具有补正进给误差的功能，大幅减低轴向的扭力，延长工具使用寿
命。

● 具自动对芯功能，可吸收径向的偏心量。能加工出高精度的外螺
纹。

推
力
（
Ｎ
）

时间（ｓ）

圆板牙专用夹头的扭力负
荷比传统固定式夹头大幅
降低。

传统固定式夹头

RD-DA

正转 停止 开始逆转

加工条件【同步进给】
圆 板 牙 尺 寸 M10×1.5 切 削 速 度 5m/min
被 削 材 黄铜 机 械 立式加工中心机
攻 牙 长 度 15mm 切 削 油 攻牙喷雾

加工条件【同步进给】
圆 板 牙 尺 寸 M8×1.25 切 削 速 度 5m/min
被 削 材 黄铜 机 械 立式加工中心机
攻 牙 长 度 12mm 切 削 油 水溶性切削油

〈圆板牙的组装方法〉 〈组装范例〉

① 圆板牙的卡榫孔V型沟，对准圆板牙夹具的的固定螺栓的位置，
组装圆板牙。
② 用六角板手，锁紧侧边的固定螺栓，确实固定好圆板牙。
③ 请确认圆板牙有确实固定在夹头里，并与NC刀柄组合使用。

铣削刀柄

LOCK

圆板牙用攻牙夹头 圆板牙

和NC刀柄组合使用，可用在MC上加工。

请参阅右记的动画网。
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◎=流通品　○=准流通品　△=特定流通品 (接单生产品)

※为求改良，有无预告即改变产品样式之情形。

Di-32

柄径 夹头外径 空刀槽直径 全长 柄部长 圆板牙
攻牙深度 加工深度 圆板牙外径 圆板牙厚度

Ds D1 D2 L ℓs ℓ ℓ1 D T

产品编号 Ds
(mm)

D1
(mm)

D2
(mm)

L
(mm)

ℓs
(mm)

ℓ
(mm)

ℓ1
(mm)

D
(mm)

T
(mm) 构型

DA10-20 20 20 6 71 40 3 11 10 3 1

DA16-20 20 20 10 76 40 4.5 16 16 5 1

DA20-25 25 25 12 89 45 6.5 22.5 20 7 1

DA25-25 25 32 16 89 45 7.5 22 25 9 2

DA38-32 32 50 26 120 60 11 36 38 13 2 

品区：3A

TYPE : 1 TYPE : 2


